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MEHR PROZESSSICHERHEIT DANK TEAMARBEIT
DIE ZUSAMMENARBEIT MIT GOMMANN, KGO UND STANGE

Steigende Qualitatsanforderungen, Reproduzierbarkeit, Dokumentation und klrzere Lieferzeiten bei

hohem Kostenbewusstsein — dies sind Anforderungen, denen sich die Betreiber von Warmebehand-

lungsanlagen stellen mussen. Reaktionsschnelle Massendurchflussregler (MFC), die speziell flr die

feinfUhlige Dosierung groBer Gasmengen ausgelegt sind, schaffen hier Vorteile. Arbeiten Fluidikexper-

ten, Steuerungsspezialisten und Ofenbauer Hand in Hand, profitiert der Anwender von Plug-and-Play-

fahigen Komplettldsungen, die sich fur eine exakte Dosierung und Protokollierung der Gasmengen

einfach an die Ubergeordnete Steuerung anbinden lassen. Dank guter Teamarbeit erzielte die Harterei

Carl Gommann GmbH in Remscheid mehr Prozesssicherheit bei der Warmebehandlung von Stahl.

Reproduzierbarkeit gefragt

Der Werkstoff Stahl zeichnet sich durch seine vielfaltigen
technischen Verwendungsmdglichkeiten aus. Durch Zugabe
von Legierungselementen lassen sich Stéhle mit unter-
schiedlichen Eigenschaften herstellen. In Kombination mit
unterschiedlichen thermischen Behandlungen kdnnen die
mechanischen Eigenschaften des Stahls optimal an die je-
weiligen Bearbeitungs- und Einsatzbedingungen angepasst
werden. Die Harterei Carl Gommann GmbH ist spezialisiert
auf die Warmebehandlungsverfahren Nitrieren und Nitrocar-
burieren sowie das Spannungsarmgliihen und das Verglten
von Blechen. Fur neue Werkstoffe und Sonderlegierungen
werden zudem differenzierte Nitrierverfahren entwickelt. Die
Warmebehandlungsanlagen bezieht Gommann meist vom
GieBerei- und Ofenanlagenbauer KGO GmbH. STANGE
Elektronik entwickelt kompakte Steuerungen, die speziell auf
die Anforderungen bei Hartedfen abgestimmt sind. In den
Ofen, die man fiir die Oberflachenveredelung einsetzt, wer-
den die Produkte erhitzt und bestimmten Atmospharen aus-
gesetzt, um sie zu vergUten. Die Gaszusammensetzungen
sind fUr das Ergebnis des Prozesses der Warmebehandlung
von entscheidender Bedeutung — ebenso wie die Tempera-
turen. Die Gasmengen werden nach Vorgabe der Steuerung
Uber Massendurchflussregler zugefUhrt, da nur so eine opti-
male Reproduzierbarkeit der Gaszusammensetzung und da-

mit Prozesssicherheit erzielt werden kann.

Wussten Sie?

Die eingesetzten Massendurchflussregler basieren auf der Burkert
Gerateplattform EDIP — Efficient Device Integration Platform. Diese

vereinheitlicht Bedienung, Kommunikation und Schnittstellen der
Prozessgerate.

Prazise Regelung der Gaszufuhr

An die Massendurchflussregler stellten Ofen- und Steu-
erungsbauer bestimmte Anforderungen: Sie sollten sehr
prazise arbeiten, auf bewahrter Technik basieren, einfach
vernetzbar und robust sein und dabei auch kostengtinstig.
Diese Aufgabe erflillen Massendurchflussregler von Bur-
kert. Die MFC der Typen 8742/8746 lassen sich auf bis zu
vier Gase kalibrieren. Sie sind als kompakte Geréate aufge-
baut und bestehen aus den Komponenten Durchflusssen-
sor, Regelelektronik sowie aus einem Proportionalventil
als Stellglied. Sie gewahrleisten eine sehr feinfUhlige und
prazise Regelung unabhangig von StérgréBen wie Druck-
schwankungen oder temporar auftretenden Strémungs-
widerstédnden. Der integrierte PI-Regler und das direkt-
wirkende Proportionalventil als Stellglied sorgen fUr eine
hohe Ansprechempfindlichkeit. Die Sensorelemente mit
direktem Medienkontakt vereinen schnelle Reaktionszeit
mit Unempfindlichkeit gegentber Verschmutzungen. Die
neuen MFC kommunizieren auf CANopen-Basis direkt mit
der Steuerung von STANGE. Das versprach Kostenein-
sparungen und Vereinfachungen in der Gesamtanlage, da

kein zusatzlicher Feldbus benutzt werden musste.
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Lésungsorientierte Teamarbeit

Entscheidend fur den Projekterfolg sind aber oft nicht nur
Spezifikationen und technische Eigenschaften, sondern
auch die Teamfahigkeit, insbesondere wenn mehrere
Unternehmen beteiligt sind. In enger Zusammenarbeit
der Projektpartner konnten auch anfangliche Herausfor-
derungen bei der Spannungsversorgung einfach geldst
werden: Die fehlende Betriebsart ,Node Guard“ konnte von
Software-Spezialisten des Fluidikexperten schnell erganzt
werden. Die hohe Leistungsaufnahme der MFC erfordert
ausreichende Querschnitte in der Verkabelung Uber lange
Strecken. Abhilfe schaffte u. a. eine entsprechende Zwi-

scheneinspeisung bei der Spannungsversorgung.

Schlussendlich stand basierend auf den MFC fur die Re-
gelung der Ofenatmosphére eine Plug-and-Play-fahige
Komplettldsung zur Verfigung, die sich flr eine exakte Do-
sierung und Protokollierung der Gasmengen einfach an die

Ubergeordnete Steuerung anbinden lieB3.

Das bietet Biirkert fiir die Warmebehandlung von Stahl:

@ Mehr Prozesssicherheit: Auf Basis erfolgreicher
Teamarbeit der beteiligten Unternehmen entstand
eine Plug-and-Play-fahige Komplettlésung, die eine
reproduzierbare Gaszusammensetzung
gewahrleistet.

@ Zuverlissiger Betrieb: Die ausgewéhlten MFC
garantieren eine schnelle Reaktionszeit und ge-

wahrleisten eine prazise Regelung der Gaszufuhr.

—y?  Hohe Flexibilitat: Herausforderungen bei der
-3
Spannungsversorgung und der Softwarefunk-
tionalitat wurden von Blirkert Spezialisten

schnell und zielorientiert geldst.




