Wasseraufbereitung
automatisieren,




/ Wasser aufbereiten 4.0

Ob Prozess- oder Trinkwasser: Der Bau und Betrieb von
Anlagen zur Wasseraufbereitung stellen wachsende
Anforderungen. Die Automatisierung lasst sich auf
verschiedene Arten realisieren: verteilt oder dezentral.
Welches Konzept passt am besten zu lhrer Anlage?
Gemeinsam finden wir die bestmoégliche Lésung fiir Sie.
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Sie wollen den Prozess der Wasseraufbereitung automatisieren? Und
dabei mithilfe von intelligenten Regelkonzepten und modernen
Messmethoden Energie sparen? Lesen Sie auf den nachsten Seiten,
wie Sie die Steuerung des Zu- und Abflusses digitalisieren kénnen.
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Betriebsleitebene

/ Energie sparen, Output steigern / Clever kombiniert redu-

zieren Sie lhren Energieverbrauch mit automatisierten N

Prozessen, Reglern und Messmethoden um bis zu ein Drittel. —[ee

Gleichzeitig profitieren Sie von maximaler Produktivitat und

einer konstant hohen Produktqualitat. 0
i
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Wasser in hochster Qualitat aufbereiten ist die Aufgabe.
Was brauchen Sie dafiir? D

e Innovative Prozesse Wasseraufbereitung -+ I
* Integrierte Designs . aA—vw @oseecoosocq: KRNI
e Leistungsfahige, energiesparende Komponenten . o :
¢ Intelligente Steuerungen : D
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' : ; T Ventilinsel*
Prozessautomation mit pneumatischer

Medienfiltration f Antriebs- und Regeltechnik: Ventilinseln steuern
f = / die einzelnen Klappen, Armaturen und Ventile, aber

oder B
f auch teilweise Sensoren.
Rohwasser Ventile Sensoren
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oder @ Permeat ||—

: : % @ \ /) Prodyktion
Herausforderung : Herausforderung
Beim Aufbereiten von Trink- und Prozesswasser werden unerwiinschte ¢ > ¢ > Was Sie brauchen ist ein sicherer und zuverlassiger
Stoffe — wie Schwebstoffe und Bakterien - aus dem Wasser entfernt Membranfiltration Betrieb, ohne Stillstdnde und Stérungen. Die
und erwiinschte Stoffe - wie Additive und gel6ste Elemente - behalten T - komplexen Anlagen sollen einfach bedienbar sein und
oder zugefliihrt. Wichtige Teilbereiche kénnen sein: ressourcenschonend arbeiten — das heit mit wenig
1. Medienfiltration Energie, Material und Kosten.

2. Membranfiltration
3. lonentauscher

* Beispiel eines verteilten Automatisierungskonzeptes. Aber auch eine dezentrale L6sung bietet sich je nach
bedarf an. Mehr dazu finden Sie auf der nachsten Seite.



Prozesssteuerung —— Automatisierungskonzepte

/ Schlanke Systeme fur jede Anlage / Unabhangig von der
Art der Automatisierung ist ihre Aufgabe immer dieselbe:
Samtliche Zu- und Abfliisse mittels pneumatischer Antriebs-

und Regeltechnik steuern.
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Ventilinsel

Verteilte Automatisierung

Ganz nach lhren Anforderungen lasst sich das verteilte
Automatisierungskonzept mit und ohne Schaltschrank
realisieren.

Bei der Entscheidung fiir einen Schaltschrank bietet
Ilhnen Burkert dank der Ventilinsel vom Typ 8652 mit
AirLINE Quick eine platzsparende und kompakte Lésung.
Durch das System wird es méglich, die Ventilinsel direkt
an der Wand oder am Boden des Schaltschranks zu
platzieren. Die verteilte Automatisierungsstruktur, mit
Schaltschranken méglichst nahe am Prozess oder
AirLINE Field fahrt zur Verkiirzung der Leitungen und
Kabel, damit aber auch zu einem geringeren

Druckluft- und Energieverbrauch.
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Eine weitere Mdglichkeit bietet sich mit der Ventilinsel
vom Typ 8653, bei der kein Schaltschrank notwendig ist.

Mit Hilfe der Ventilinsel lassen sich Prozesseinheiten mit
einer hohen Ventilkonzentration perfekt iGberwachen.
Dank der Nahe zum Prozess bendtigen Sie weniger
Schlauche, Leitungen und Kabeltrassen. Ein weiterer
Vorteil: Ihre Automatisierungslésung ist jederzeit einfach
und schnell erweiterbar.

Ob mit oder ohne Schaltschrank: Kurze Wege und eine
flexible, platzsparende Montage bedeuten eine schnelle
Installation und sichere Prozesse. Weiterhin verbessern
die kurzen Wege die Schaltzeiten und senken den
Verbrauch von Druckluft und Energie.
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Schlank und schnellschaltend: Bei diesem Konzept wird
jedes Prozessventil einzeln angesteuert und Gber eine
Steuereinheit oder einen Steuerkopf versorgt. Die
Steuerkdpfe und die damit verbundene digitale
Kommunikation machen aus den Ventilen intelligente
Feldgerate. Sie sind kompatibel mit allen modernen
Protokollen und erméglichen so eine Prozesstransparenz
sowie einen einfachen Zugriff auf Diagnosedaten.
Zusatzlich signalisiert der Steuerkopf via LED den
Schaltzustand der Prozessventile. Das vereinfacht fir
Sie die Prozessiberwachung vor Ort, erspart
Fehlersuche und stellt die Verfluigbarkeit der Anlage
sicher. Wichtige Vorteile: Die intelligenten,
schnellschaltenden Ventilsysteme sind besonders
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flexibel, ibersichtlich und sicher. Sie lassen sich zligig
in Betrieb nehmen, instandhalten und erweitern.
Montiert werden die Steuerkopfe direkt auf dem Ventil,
dies reduziert den Bedarf an Druckluft, Pneuma-
tik-Schlauchen, Kabeltrassen und verkiirzt nochmals die
Prozessventilschaltzeiten. Damit sinken auch lhre
Energiekosten.



Prozesssteuerung

/ Punktgenau beraten / Welche Art der Automatisierung
passt zu lhrer Anwendung? In enger Zusammenarbeit mit

Lésung

Ilhnen analysieren wir den Bedarf und unterstiitzen Sie bei

der Konzeption Ilhrer Anlagenautomatisierung. Ob Sensor,

Ventilinsel, Steuerkopf oder komplett konfigurierter
Schaltschrank - Sie erhalten eine rundum stimmige Lésung.

/Ventilinseln

Je nach Konzept und
Anwendung stehen die
geeigneten Ventilinseln zur
Verfliigung; ob mit passender
SPS-Anbindung oder mit der
praktischen AirLINE Quick

K Funktion.
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/Sensoren

ten Sensoren fir die
automatisierte Wasseraufbe-
reitung: Durchflusssensoren,

Analyse und Druck.

N

Wéhlen Sie aus verschiedens-

Fillstand (Ultraschall, Radar),

AN

/Ventile

Fiir das zentrale sowie das
verteilte Konzept und
Nennweiten bis DN150 bietet
Birkert Schragsitzventile,
Membranventile und kleine
Kugelhdhne. Kugelhdhne und
Klappen funktionieren auch
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bei Durchflissen Gilber DN150.

AN

/Steuerképfe

Beim dezentralen Konzept
besitzt jedes Prozessventil
einen eigenen, intelligenten
Steuerkopf. Dafiir finden Sie
bei Blrkert passende
Lésungen.
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Mehrwert

Prozesssteuerung

/ Wasser automatisiert aufbereiten / Mithilfe von zahlreichen
Uberwachungs- und Diagnosefunktionen ermdglichen
Sensortechnik, Ventiltechnik, Pneumatik, Schaltschrank-
technik, sowie Steuerkdopfe von Blirkert sichere Prozesse
und eine vorbeugende Wartung. Sie sparen Ressourcen ein,
erhalten relevante Informationen und profitieren von der
automatischen Dokumentation lhrer Daten.

Flexible Kommunikationsanbindung >\>

Damit die Automatisierung in jedes bestehende
System passt, bieten wir lhnen eine breite Palette mit
allen relevanten Kommunikationsprotokollen.

Einfache Montage @

Komponenten von Birkert integrieren Sie schnell und
einfach. Ein Minimum an Montageschritten minimiert
das Risiko von Fehlern.

I
Schnelle Umsetzung Q

Automatisierungslésungen von Biirkert helfen lhnen,
Projekte besonders schnell zu realisieren. Die hohe
Verfugbarkeit der Standardgeréate zahlt sich dabei aus.

-
Sichere Prozesse ?I ,2

Im Betrieb tiberzeugen Biirkert Systeme durch eine
hohe Effizienz mit planbaren Wartungen und schneller
Fehlerbehebung.
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Prozesssteuerung

/ Eine Automatisierung soll lhre
Prozesse einfacher und effizienter machen. Daflur sorgen
Automatisierungskonzepte von Bilrkert. Als einheitliche
Schnittstelle fur die Gerate fungiert das Feldbus-Modul Typ
ME43/MEG63. Es lUibertragt deren Kommunikation auf gangige
Industriestandards. Die Technologie minimiert lhren
Planungs- und Installationsaufwand, Materialeinsatz sowie
das Fehlerrisiko.

Sensor liberwacht die
zugefiigte Menge an
Flussigkeiten und Chemikalien
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f(x)-fahiges ME44 1/0 Modul =
Die grafische Programmierung §
f(x) ermoglicht es, Prozesse §
lokal und individuell E Ventilinsel schaltet die pneumatischen
anzupassen - ohne Eingriffe in |H= Prozessventile, meldet Schaltzustande und
das Prozessleitsystem. ._: fuhrt Eigendiagnosen durch.
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Das Gateway-Modul ME43
sendet Werte an das
Das Regelventil Ubergeordnete Leitsystem
fiigt dem Wasser fehlende (SPS).
Flissigkeiten oder
Chemikalien hinzu.

Uber die Konfigurationssoftware ,Biirkert Communica-
tor“ lassen sich EDIP Geréate und Netzwerke konfigurieren,
diagnostizieren und parametrieren. Zyklische Werte
kénnen komfortabel zugeordnet und grafisch dargestelit
werden.

Z

Beispiel-
rechnung
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Weniger Platz, Zeit, Komponenten und Zubehor: AirLINE Quick Ventilinseln punkten mit einer
schnellen und nahtlosen Montage und Inbetriebnahme. Sie sitzen direkt an der Wand oder am

Boden des Schaltschranks - so sparen Sie Druckluftschlauche und Schrankvolumen. Das
Beispiel vergleicht die Montage von AirLINE Quick Typ 8652 und Hutschiene im Edelstahl-

Schaltschrank.

Montage auf Hutschiene

@] 60 x 60 X 21 on
GroBe Schaltschrank

o/é\) 75-600 cm?®
Volumina Schaltschrank

@ 208,80 cure
Montageaufwand

Materialaufwand

E\\ﬂ 2.297,20 euro

Montage mit AirLINE Quick

cm
GroBe Schaltschrank

cm?

Volumina Schaltschrank

Euro
Montageaufwand

Euro
Materialaufwand

Euro
weniger Kosten

cm?

weniger Platzbedarf
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Burkert Fluid Control Systems
Christian-Burkert-StraBe 13-17
74653 Ingelfingen

Deutschland

Tel.: +49 7940 100
Fax: +49 7940 1091204

info@buerkert.de
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Water Process Automation

Burkert Schweiz AG
Bosch 71
6331 Hiinenberg ZG
Schweiz

Tel.: +41 41 7856666
Fax: +41 41 7856633

info.ch@buerkert.com
www.buerkert.ch

Burkert Austria GmbH
Diefenbachgasse 1-3
1150 Wien

Osterreich

Tel.: +43 1 8941333
Fax: +43 1 8941300

info@buerkert.at
www.buerkert.at



