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Temperaturregelung

Kosten reduzieren durch optimal ausgelegte
Temperaturregelung
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Konstante Produktqualitat
dank exakter Temperierung

Das Thema ,Temperaturregelung” begleitet Sie standig, reduzieren Sie mit unserer Lésung die Energie- und In-
wenn Sie in der Nahrungs- und Genussmittelproduktion standhaltungskosten lhrer Anlage. Denn wir verstehen,
tatig sind. Mit einer Temperierungseinheit von Birkert dass sich lhr Produktionsprozess nicht nur an den standig
erreichen Sie dank optimal ausgelegter Temperaturrege- steigenden Hygiene- und Qualitatsanforderungen orientiert,
lung eine permanent hohe Produktqualitat. Gleichzeitig sondern auch so wirtschaftlich wie mdglich ablaufen muss.

Das Erhitzen und Kiihlen bei der Produktion von Lebens-
mitteln gehdrt in der Nahrungs- und Genussmittelbranche
zu den haufigsten Prozessen. Beispielsweise wird Milch
kurz aufgeheizt, um Keime abzutéten. Bei dieser Pasteu-
risierung soll sich die Milch geschmacklich so wenig wie
madglich veradndern. Das heiBt, es muss mit der richtigen
Temperatur und fir die richtige Zeitdauer temperiert wer-
den. Das funktioniert nur, wenn sich dieser Prozess exakt
und zuverlassig steuern und kontrollieren lasst.
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Erfahren Sie auf den folgenden Seiten, wie Biirkert Sie bei
einer prazisen und wirtschaftlichen Temperaturregelung
unterstitzen kann.




04

Wenn Sie eine hohe Produktqualitat mit einem wirtschaft- Daher sollte es vor allem nicht zu Leckagestellen kommen,
lichen Produktionsprozess in Einklang bringen méchten, sonst drohen hdhere Betriebskosten und durch Korrosion
brauchen Sie eine exakte Temperaturregelung. Dabei eine Verunreinigung der Anlage, die weitere Schaden nach
stehen Sie zahlreichen Herausforderungen gegenuber: Sie sich ziehen kann. Auch bei der Instandhaltung lassen sich
mochten die Energiekosten so niedrig wie moglich halten. Ausfallzeit und Kosten minimieren.

Rohmilch /

Erhohte Kondensatbildung

Legt der Dampf im System lange Wege zuriick, fihrt dies zu
vermehrter Kondensatbildung. Die daraus folgenden Kondensat-
schlage verkirzen die Lebensdauer der Ventile und lassen diese
vorzeitig verschleiBen. Bleibt zudem die daraus resultierende
Leckagestelle unbemerkt, muss mehr Dampf produziert werden als
notig, um den Verlust an dieser Stelle auszugleichen. Die
Energiekosten steigen.

Aufwandige Instandhaltung

Oft ist kein schneller und kostengtinstiger Austausch von
VerschleiBteilen mdglich und komplette Bauteile missen ersetzt wer-
den. Je langer die Anlage oder ein Teil der Anlage wegen unndtig
langer Wartungsarbeiten stillsteht, desto hdher die Kosten.

)

heiBer Dampf
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kalte Milch
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Hohe Energiekosten

Entstehen beispielsweise an den geflanschten Stellen oder
einem Ventil durch Verschlei oder Korrosion Undichtig-
keiten, kann Dampf austreten. Es muss dann mehr Dampf
erzeugt werden, um die gewlinschte Temperatur zu errei-
chen, was unndétig Energie kostet.

Verunreinigungen der Anlage

Leckagestellen fiihren zu Korrosion und Rostbildung. Ver-
breiten sich die Rostpartikel in der Anlage, kbnnen mit der
Zeit weitere Undichtigkeiten an anderen Stellen der Anlage
auftreten. Mit einer solchen Anlage kann es problematisch
werden, die einschlagigen Hygiene- und Qualitatsvor-
schriften fir Lebensmittel einzuhalten.

erwarmte
Milch

Temperatur-
sensor

Warmetauscher
o

weitere
Prozessschritte

Hohe Komplexitat und Kosten bei der Produktion einer
Warmetauschereinheit

Die Herstellung einer Warmetauschereinheit aus
Einzelkomponenten ist in der Planung, Beschaffung und
Lagerhaltung sehr zeit- und kostenintensiv. Insbesondere
Lésungen mit vielen Flanschen verursachen hohe Kosten
und sind bei der Montage zeitaufwandig.
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Nur wenn Ihre Regelventile fir lhre individuelle Anwendung
passend ausgelegt sind, kdnnen Sie lhre Temperierungs-
prozesse exakt steuern und lhre Anlage wirtschaftlich
betreiben. Bei der richtigen GroBe wird der Hubbereich des

Kv-Wert (Kv)
Durchfluss (q)
Hubbereich
Durchfluss-Reserve

Kv, q
Kv, q

Ventils optimal ausgenutzt und eine ausreichende Durch-
flussreserve sichergestellt. Blrkert unterstitzt Sie kom-
petent bei der Berechnung des optimalen Ventils fir Ihre
Anwendung.

Kv, ¢

Zu offen zZu

Ventil ist zu klein ausgelegt

Das Ventil hat eine Durchflussreserve
von weniger als zehn Prozent und
bietet damit zu wenig Sicherheit und
Flexibilitat bei der Regelung der
Anlage.

ausgenutzt.

Dieses Beispiel zeigt anhand einer konkreten Berechnung,
wie sich die oben genannten Faktoren bei einer optimalen,
einer zu kleinen oder zu groBen Auslegung des Ventils
verandern.

Das Ventil verflgt Uber eine
ausreichende Durchflussreserve von
mehr als zehn Prozent. Gleichzeitig
wird die Auflésung des Regelventils
Uber einen groBen Hubbereich voll

offen zu offen

Ventil ist zu groB ausgelegt

Zwar ist die Durchflussreserve mehr
als ausreichend, aber mit dem kleinen
Hubbereich wird die Auflosung des
Regelventils nicht voll ausgenutzt.
Das Ventil ist ilberdimensioniert und
verursacht unndétig hohe Investitions-
und Betriebskosten.



Regelventil

Temperatur-
sensor

Burkert stimmt die Ventilauslegung optimal
auf lhre Anlage ab. Dabei kommt auch un-
ser Online-Sizing-Tool zum Einsatz. Zudem
tragen das verschleiBfreie Wegmesssystem
sowie die automatische Teach-in-Funktion
bei der Inbetriebnahme zur exakten Tem-
peraturregelung bei.

Insbesondere die Prozessventil-Lésungen mit
SchweiBanschluss minimieren das Leckageri-
siko. Der damit angemessene Dampfverbrauch
wirkt sich positiv auf die Betriebskosten aus
und sie konnen dabei helfen, CO,-Emissionen
zu reduzieren. AuBerdem wird dank Magnet-
ventil-Prinzip und Positioner, welcher mit
effizienten Vorsteuerventilen arbeitet, nur bei
der Regeltatigkeit Druckluft verbraucht.

Burkert verwendet bei seinen Lésungen kor-
rosionsbestandigen Edelstahl. Die dauerhafte
Korrosionsbestandigkeit unterstiitzt eine hohe
Produktqualitat der Lebensmittel und burgt

fir eine lange Lebensdauer der Komponen-
ten. Durch die Verwendung von zertifizierten
Materialien bei Dichtungen und Schmierstoffen
sind die gesetzlichen Anforderungen an die
Lebensmittelechtheit sichergestellt.

Die langlebigen Komponenten von Birkert
verfligen Uber eine mit Schraubsitz aus-
wechselbare Regelgarnitur (Sitz und Kegel).
Dadurch kdénnen VerschleiBteile schnell und
kostenglinstig ausgetauscht werden.

Eine Temperaturregeleinheit als Systemlo-
sung reduziert die Komplexitat in der Teile-
beschaffung und in der Lagerhaltung — es
gibt nur eine Artikelnummer — und beschleu-
nigt die Montage an der Maschine.

Produkt- und Systemldsungen von Birkert
ermaoglichen aufgrund ihrer kompakten
Form und ihres geringen Gewichts ein
flexibles Design der Maschine. Anbauorte
auch oberhalb einer Warmetauschereinheit
sind moglich und sparen Platz in der Anlage.



08

Um Druckluft zu erzeugen, wird Strom bendétigt - ein
wesentlicher Kostenfaktor beim Betrieb der Anlage. Bei
herkdmmlicher Ventiltechnik ist eine stéandige Versorgung
mit Druckluft notwendig, um die Dampfzufuhr Gber das
Prozessventil zu regeln und damit die exakte Temperierung

des zu produzierenden Nahrungsmittels zu gewahrleisten.
Burkert nutzt dagegen die Magnetventil-Technologie, bei
der nur Druckluft bendtigt wird, wenn sich die Ventilstellung
andern soll. Das reduziert den Energieverbrauch und somit
die Betriebskosten.

Ventilposition Druckluftverbrauch

Diise-Prallplatte-Prinzip

Bewegung

©

Druckluftverbrauch
Burkert-Magnetventil-Prinzip
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Mit moderner Ventiltechnik Betriebskosten reduzieren:
Der dauerhafte Druckluftverbrauch bei herkémmlichen
Ventilen summiert sich Uber die Jahre und verursacht hohe
Betriebskosten. Unser Rechenbeispiel zeigt, wie Sie mit

einer Burkert-Losung dauerhaft sparen konnen. Die Kosten
des geringen Druckluftverbrauchs flr die Regeltatigkeit der
Birkert-Losung bleiben hierbei unbericksichtigt.

Herkdmmliche g
Losung N\ 7

100 I pro Stunde

Druckluftverbrauch ohne
Regeltatigkeit

Druckluftverbrauch ohne
Regeltatigkeit

01<€

10 Jahre Laufzeit

' : Laufzeit
@ e X bei 100% Verflugbarkeit : LIRS bei 100% Verfligbarkeit

876 €

Kosten pro Gerat in 10 Jahren

Kosten pro Gerat in 10 Jahren

43.800 €

Kosten Insgesamt

L

Kosten Insgesamt

O
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Die Burkert-Losung verursacht dank der Magnetventil-Technologie
keinen dauerhaften Druckluftverbrauch und bringt damit eine deutliche
Kosteneinsparung. Die Kosten der Druckluft, die fur die Regeltatigkeit
gebraucht wird, sind hierbei nicht beriicksichtigt.
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Mehrwert

Gunstige Herstellungskosten und hohe Flexibilitat

Eine Temperaturregeleinheit von Burkert bringt auch fir
Maschinen und Anlagenbauer groBes Einsparpotenzial und
macht das Anlagendesign flexibler. Dank einer Komplett-
I6sung statt vieler verschiedener Einzelteile reduzieren Sie
die Komplexitat in Bestellung und Logistik und beschleuni-
gen den Produktions und Inbetriebnahme-Prozess. Durch

die kompakte Bauform der Einzelteile und des Systems
sowie die Verwendung von Edelstahl statt Spharoguss
oder Stahlguss sind Sie beim Maschinendesign deutlich
flexibler. Mit geschweiBten Losungen sparen Sie zudem
bares Geld.

Herkémmliche Losung

Dichtung aus Peek
zugelassen fiir Leckage-
Klasse VI



Weniger Herstellungskosten mit geschwei3ten Lésungen: Edelstahl verwenden statt einer Losung aus Edelstahl mit

In diesem Rechenbeispiel zeigen wir exemplarisch, wie Sie Flanschanschlissen. Von diesem Kostenvorteil profitie-
als Maschinen- und Anlagenbauer sparen kénnen, wenn Sie ren Sie sowohl bei Burkert-Systemldsungen als auch bei
fir eine Temperaturregeleinheit eine SchweiBlésung aus Einzelldsungen.

coo0oO0
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DN25 DN50
Listenaufpreis Tur Fla?schaustuhrung gegenuiber 134 € 235 €
SchweiBausflihrung fiir Ventil (Typ 2301)
Listenpreis AnschweiBflansch (aus Edelstahl) 65 € 130 €
Listenpreis Flanschdichtung + Schrauben 2€ 4€
Mehrpreis Flansch- gegeniiber SchweiBversion fir ein
. . . 268 € 503 €
Ventil (Listenaufpreis + 2 x AnschweiBflansch
+ 2 x Dichtung + Schrauben)
Jeweils 10 Stiick im Jahr 2.680€ | 5.030€

o Kosteneinsparung durch SchweiBlésung
(mit zwei unterschiedlichen Nennweiten)
U=\ l

Herkémmliche Dichtung

Regelventil DN25 920 €
Auf-/Zu- Ventil DN25 612 €
1.532€

O

m Maogliche Ersparnis bei der Nutzung eines
Regelventils gemaB Leckage-Klasse VI.
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