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EinfUhrung

Kompetenz fur den Pharmasektor

Die Pharma Broschure bietet Innen einen Uberblick Uber unseren strategischen Ansatz fUr lhre
kommerziellen Bedurfnisse. Sie erhalten einen Einblick in einige unserer Produkte, die die Leis-
tungsféahigkeit Ihres Betriebes entscheidend verbessern, das beste aus lhren Platzbedingun-
gen machen, Totraum zur Reinigungsoptimierung reduzieren oder sogar eliminieren und

schlieBlich eine hdhere Produktausbeute gewéhrleisten kbnnen.

Dank Burkerts kundenorientiertem Segmentansatz konnten wir unser Know-how bundeln und
ein erweitertes Portfolio schaffen, durch das wir unseren Kunden eine noch umfassendere und

abgestimmtere Palette an Produkten und Systemen anbieten kdnnen.

Durch Burkerts weltweites Vertriebsnetz sind wir mit unseren Produkten und Dienstleistungen
naher am Kunden als jemals zuvor. Unsere gebundelten Krafte, und zwar in allen Geschéaftsbe-
reichen: Forschung & Entwicklung, Produktionskapazitat, Wissenstransfer und vor allem auch

Kundendienst & Support!

Wir freuen uns darauf, als Partner lhrer Wahl in Zukunft fur all Inre BedUrfnisse im Bereich hygie-

nischer Prozesse die besten Losungen bieten zu konnen!
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Von Anfang an dabei

Burkert ist Inre Chance — von Anfang an kénnen Sie sich auf einen kompetenten und sachkundigen Partner

verlassen. Ob Wartungsprogramm oder GroBprojekt — wir wollen von Anfang an dabei sein, um unser Ex-
pertenwissen mit Ihnen zu teilen und die bestmdglichen Systeme und Produktldsungen fur lhre Anlagen zu

i

konstruieren.

Unsere umfassend ausgebildete Vertriebsmannschaft arbeitet global; nehmen Sie unsere Produktionsstandorte
und einzigartigen Systemhauser hinzu, und der néchste freundliche Ansprechpartner ist niemals weit entfernt.

Unser weltweiter Kundenservice ist beispiellos. Unsere Mission ist es, Support fir alle unsere Produkte, Netze
und Applikationen anzubieten — und zwar da, wo sie eingesetzt werden. Ihre Bedurfnisse und Anforderungen
liegen uns am Herzen, um Sie in allen Aspekten zu unterstitzen, von der Installation, Inbetriebnahme und Zer-

tifizierung bis zur Konstruktion und Fertigung.

Der Dreh- und Angelpunkt unserer Partnerschaft ist die kontinuierliche Beratung. Unsere Erfahrungen im
Pharmasektor decken viele Bereiche ab; um nur einige zu nennen, mit denen wir regelmaBig zu tun haben:
Fermentersteuerung, Mischen & Dosieren, Wasserproduktion und -distribution, Reindampferzeugung und
-verteilung; Separieren, Filtrieren, Chromatographie, Lyophilisationsanlagen, Vakuumsysteme, Hochgeschwin-
digkeits-Verpackungsmaschinen, Beschichtungsanlagen, Handling von Lésungsmitteln etc.

Kombinierte Kompetenz

Hygienische Prozesse erfordern beim Messen und Regeln von Flissigkeiten und Gasen die besten Instrumen-
te und hochste Vernetzbarkeit; die verwendeten Gerate missen nahtlos zusammen arbeiten. Umfassende me-
chanische Verbindungen im Prozess sind gleichermafen wichtig fiir die Aufrechterhaltung steriler und reiner
Bedingungen wie auch fUr die Optimierung der Anlagenleistung und Prozesssicherheit.

Standardverbindungen mit modularen, dezentralen Uberwachungsvorrichtungen, Steuerungen und Diagnose-
systemen sind die Grundvoraussetzung flr Durchflussregelnetzwerke, die zuverlassige Produktivitatsdaten di-

rekt aus dem Betrieb liefern.

Flussigkeiten wie hochreines Wasser bis hin zu Fluiden mit extremer Viskositat, hohen Festkdrperanteilen und

geringer Leitfahigkeit auf der einen sowie reine und sterile Fertigungsumgebungen auf der anderen Seite stel-
len ein breites Spektrum von Herausforderungen dar, die wir verstehen. Alle unsere mechanischen Komponen-
ten werden auf der Grundlage von internationalen Normen und Standards konstruiert.

Wir garantieren lhnen erprobte Zuverlassigkeit, hdchste Prazision und praktisch Wartungsfreiheit — wenn es
um Durchflussregelsysteme geht, liefern wir lhnen ein Gesamtleistungspaket, das erst noch Ubertroffen wer-

den muss.
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Die faszinierende Welt Das Burkert Produktprogramm
der Fluid Control Systems

Wenn es um das Arbeiten mit Flussigkeiten und Gasen geht, sind wir an lhrer Seite — als Hersteller technisch Als einer von wenigen Anbietern auf dem Markt decken wir die gesamte Prozesskette aus Messen,
ausgereifter Produkte, als ganzheitlich denkender Systemanbieter und als partnerschaftlicher Berater. Seit der Steuern und Regeln ab. Unsere aktuelle Produktpalette reicht von Magnetventilen Gber Prozess- und
Grindung im Jahr 1946 haben wir uns zu einem der weltweit fihrenden Unternehmen fur Fluid Control Systems Analyseventile bis zu pneumatischen Aktoren und Sensoren.

entwickelt. Zugleich sind wir ein Familienunternehmen, dessen Denken und Handeln von starken Grundwerten

gepréagt ist.

ERFAHRUNG

Es gibt Dinge, die hat man nicht einfach. Man muss sie sammeln. Bekommt sie von anderen. Muss sie sich be-
standig neu erarbeiten. Das macht sie so wertvoll. Zu diesen Dingen zéhlt Erfahrung. Wir beispielsweise kdnnen

Ihnen aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung mit hygienischen Prozessen umfassende Dienstleistungen an-
bieten — von der Beratung tber Entwicklung, Installation und Prifung bis zum After-Sales-Service. Egal, ob es
- b um eine individuelle Produktldsung oder um ein bahnbrechendes neues System flir den gesamten Mess- und
7 Kontrollprozess geht: Profitieren Sie von unserer Erfahrung!

(5l

™y Unser Angebot an direktwir- Buirkert bietet grenzenlose Hier lesen Sie alles zu unseren Blirkerts Sensoren, Transmitter
o M UT kenden und vorgesteuerten Modularitat und Konfigura- Pneumatikventilen, Ventilinseln und Controller zum Erfassen
Magnetventilen ist unschlagbar. tionsmdglichkeiten flir die und Automatisierungssystemen und Regeln von Durchfluss,
Lesen Sie mehr dardiber in dieser Prozess-regelung mit Schrag- und finden Informationen zu Temperatur, Druck, Fillstand,
Wer sich nur damit beschaftigt, bereits Vorhandenes zu optimieren, stoBt irgendwann an Grenzen — technisch, Broschtire. S’tz');,/Ge’ads’fZ' und Membran- unserem Schattschrankbau. PH/ORP-Wert und Leitfahigke.
ventilen.

6konomisch, personlich. Um diese Grenzen zu Uberwinden, bendtigt man Mut: Mut zum Anderssein und Ver-
trauen in die eigenen Ideen, Mut, sich ins Unbekannte vorzuwagen, neue Wege zu suchen und bisher noch
nicht da gewesene Produkte zu entwickeln. Diesen Mut haben wir. Indem wir unsere Kompetenzen fiir Sie bran-

chenlbergreifend zusammenfassen und einsetzen, profitieren Sie von unserem gesammelten Wissen im Be-

reich Hygienic Processing — ob es nun um Pharmazeutik oder um Biotechnologie geht.

NAHE

Manche Dinge scheinen absolut selbstverstandlich zu sein. Erst wenn sie fehlen, merkt man, wie wichtig sie ei-

gentlich sind. Das gilt vor allem flr Nahe. Ohne Nahe lassen sich Beziehungen und ein genaues Verstandnis fur- L]

einander nur schwer aufbauen. Als gewachsenes mittelstandisches Unternehmen wissen wir das. Deshalb sind ) Y ) ) . . ) ) . .
Die Broschdre bietet Ihnen einen Diese Broschdre enthélt techni- In dieser Broschdire stellen wir

wir immer fUr Sie da, um gemeinsam mit Ihnen die bestmdglichen Lésungen fir Ihre speziellen Aufgaben im Be- Uberblick tiber Birkert Kleinst- sche Hintergrundinformationen unsere Proportionalventile vor,

reich Hygienic Processing zu erarbeiten. Unsere globale Préasenz an 35 Standorten macht es moglich, dass wir Vef?“./e und -p umpen fur den fur den Produktbereich Massen- mit 'hfen/ewfa”’gen Ken.n daten,
prézisen und sicheren Umgang durchflussmesser/-regler und Funktionsweisen und Einsatz-

Uberall fir unsere Kunden technische Innovationen vorantreiben kénnen. mit geringen Fluidmengen. eine detaillierte Produktibersicht. mdglichkeiten.




Hygie

Burkert | HP Pharma

8

Virtuelle Fabrik
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M Prozess

Validierung. Vermeidung von Totvolumen und Kreuzkon-
tamination. Kompakte Bauweisen. Unkomplizierter
Informations-austausch. Das macht Burkert zu lhrem
kompetenten Partner im Bereich Hygienic Processing — bei
Dosierung, Reinigung und Sterilisation genauso wie bei
Wasseraufbereitung und -verteilung, Befullung, Erwar-
mung, Kthlung, Trennung, Garung, Destillation und

Dampferzeugung. Ein komplexes Feld, in dem unsere
modularen Systeme fur mehr Effizienz und héhere Ertrage
im Prozessablauf sorgen. Unsere Instrumente und
Komponenten zeichnen sich nicht nur durch Gberzeugende
Funktionalitat, Reinigungseigenschaften und ansprech-
endes Design aus, sie kdnnen vor allem flexibel in den
unterschiedlichsten Prozessen eingesetzt werden —

zur Vereinfachung der Betriebsablaufe, fir interne Prozesse
und praventive Wartung. Die Systeme und Komponenten
der Unternehmensallianz decken die verschiedensten
Umgebungen im Bereich steriler Prozesse ab — effektiv
und effizient in jeder Anwendung und unter bestandiger
Wahrung des harmonischen Zusammenspiels einer
zuverlassigen Gesamtlésung.

Hygienic Processing - Typische Anwendungen

17

Separieren und Filtrieren

Filtration und Separation identifizierbarer spezifischer Wirkstoffe in der Pharmaindustrie
profitieren von der unbegrenzten Modularitat unserer Produkte: So sparen Sie Platz und

mUssen sich keine Sorgen um Totvolumen und Kreuzkontamination machen!

Chromatographie

Hochstmdgliche Ertrage am richtigen Ort mit der geringstméglichen Platzverschwen-
dung. Hier kommt die kombinierte Engineering-Kompetenz der beiden Unternehmen und
ihr Verstandnis fur Prozesse und Anwendungen ganz besonders zum Tragen: flr abrupte
Medienumstellungen, minimalen Totraum und reduzierten Platzbedarf.

Die Ausgangsseite ist das Terrain der Mehrwege-Membranventillésung Robolux — getreu
der Maxime, dass der hdchste ROI auf dieser Seite der Anlage generiert wird.

Fermentation

Fur die Vorbereitung der Substanzen zur Fermentierung wurden bereits Zeit und Geld in

,. erheblichem Umfang investiert. Unsere sterilen Flansche, Ingoldstutzen und Zugéange fir den
Reaktor sind technisch ausgefeilt, bestehen aus den besten Materialien und werden mit
Préazisionsmaschinen gefertigt. Das Ergebnis ist die vollkommen zuverlassige Umweltkontrol-
le fir die Kulturen; diese kombinieren wir mit anderen hervorragenden Komponenten fiir die
Fermentergassteuerung, pH-Wert- und Druckiberwachung sowie Feldbusldsungen, die
innerhalb einer koordinierten Produktion die verschiedenen Reaktoren verkntpfen.
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Im Hintergrund

In der pharmazeutischen Produktion ist es wichtig, dass
Flissigkeiten und Gase der Hilfskreislaufe schnell und
einfach in der bendtigten Qualitat zur Verfigung stehen.
Das heiBt: kontrollierte Bedingungen, prazise Driicke und
Temperaturen sowie Abweichungen bei anderen Para-
metern genau nach Plan. Solche Anwendungen sind kri-
tisch fUr die Integritéat im vorgelagerten Bereich wie auch
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flr die Leistungsfahigkeit der Anlage insgesamt. Jeder
Bereich erfordert strikteste Kontrolle und doch ist Flexibi-
litat oft der SchlUssel — Burkert stellt sicher, dass sowohl
die mechanischen Systeme als auch die Instrumentierung
systemintegriert konstruiert sind, sodass die Ziele erfUllt

und eine hohe Lebenserwartung der Anlagen und Kun-

denzufriedenheit erreicht werden.

Hygienic Processing - Typische Anwendungen -1 3

CIP / SIP

Patienten vertrauen Ihren Produkten, Sicherheit ist Teil Ihrer Markenidentitat. Mit unseren
Produkten steuern Sie alle Abschnitte lhres CIP/SIP-Systems. Unsere stabilen und
robusten Komponenten sind fir radikale Ubergénge von der Saure zur Base ausgelegt.
Unsere Komponenten und Systeme geben Ihnen die Sicherheit, damit Sie den Kopf fiir
andere Dinge frei haben! Zuverlassigkeit beim Umschalten von Wasser auf Reindampf und
von der Chemikalie auf grenzflachenaktive Stoffe ist Standard bei einigen unserer Ventile,
die speziell flir solche Bedingungen ausgelegt sind. Bei Burkert sind alle CIP-Parameter in
guten Handen, sodass Sie sich in aller Ruhe um Ihr Produkt kimmern kénnen!

Hilfskreislauf und Reindampf

Burkert liefert Hightech-Losungen fur Warmetbertragungsanwendungen in Ihrer
speziellen Anwendungsumgebung. Mit den Systemen und Lésungen von Blurkert
steuern Sie lhren Dampf als Transfermedium, Reinigungs- oder Sterilisierungsmittel mit
hoher Prazision. Durch konstante Innovation sorgen wir daflr, dass unsere Technologien
in Ihrer hygienischen Umgebung mit Inrem Dampf funktionieren.

Wasserqualitat und -verfugbarkeit

Flr die Pharmaindustrie ist Wasser der wichtigste Rohstoff. Die Qualitat des Wassers ist
daher haufig Grundvoraussetzung fUr den Erfolg des Produkts. Sie hat Auswirkungen auf die
Sterilitét einer Kochsalzlésung; Ruckverfolgbarkeit und Zertifizierung sind Standardverfahren.
Burkert engagiert sich entlang der gesamten Versorgungskette, von der Grundwasseraufoe-
reitung und Wasserversorgung Uber die Verarbeitung bis hin zu den strengsten Anforderun-
gen, Inline-Verifizierung und endglltigen Dekontamination, Behandlung und/oder Neutralisie-
rung. Bei der Produktion von vollentsalztem und gereinigtem Wasser sowie Wasser fur
Injektionen ist auf das Know-how und die Technologien von Burkert Verlass.




Materialspezifikationen

Metallurgie

Edelstahl ist ein weit verbreiteter Werkstoff in der pharma-
zeutischen Industrie; aber letztendlich sind die Stahlglte
und Verarbeitung entscheidend fur den Beitrag des
Werkstoffs zur Prozesseffizienz, Kontaminationssicherheit
und Korrosionsbesténdigkeit. Damit sich eine Stahllegie-
rung ,Edelstahl nennen darf, muss sie einen Chromanteil
von min. 10% aufweisen. So kann das Chrom auf der
Oberflache eine passive Schicht bilden und sie so gegen
Korrosion sowohl an der Oberflache als auch in der
inneren Struktur schitzen.

Die Gewahrleistung eines Rohmaterials mit geringem
Ferritgehalt und optimierte Fertigungsverfahren sind
Standard-praxis und garantieren gemeinsam mit der
entsprechenden Zertifizierung, dass sich unsere Kunden
immer auf unsere Qualitat verlassen kdnnen!

Das EinschweiBen von Inline-Komponenten fir die
optimale Dichtigkeit und Prozessintegritat erfordern
qualitativ hochwertige Materialien. Das metallurgische
Know-how in der Unternehmensallianz ist hoch und
deckt eine groBe Bandbreite exotischer Materialien ab,
z.B. Hastelloy und Tantal fir besonders extreme Anwen-

dungen.

AlSI A182, A479, 316L
ASTM ASME BPE
DIN 17440 1.4435 BN2

2 CrNiMo 18 12
British Standard 970 316 S12
Ferrit <0,5%

Hygienische Produktion - Werkstoffe -1 5

Elastomere

Elastomere zeichnen sich dadurch aus, dass sie wieder-
holt gestreckt oder zusammengedrickt werden kénnen,
aber immer wieder praktisch in ihren Ausgangszustand
zurlck kehren. lhre Widerstandsfahigkeit gegentber
verschiedenen Prozess- und Reinigungsmedien sowie
Temperaturzyklen sind kritische Faktoren flr den Erfolg

einer pharmazeutischen Anlage.

Der Einsatz von EPDM, PTFE, FPM, Silikon und vielen an-
deren Elastomeren wird durch verschiedene Behdrden
kontrolliert, z.B. in den USA die FDA (Food & Drug
Administration) und die USP (United States Pharma-
copeia). Alle diese Materialien und Materialgiten wurden
von unseren qualifizierten und erfahrenen Ingenieuren in
unseren eigenen Labors strengsten Tests unterzogen, um

all diese Genehmigungen zu erhalten.

Ob fur Dichtungen, O-Ringe oder Membranen oder flr
die Verwendung in der Konstruktion spezieller Prozess-
schnittstellen: Alle im Firmenverbund verwendeten
Materialien erflllen die entsprechenden Guteanforderun-

gen — Sie mussen sich um nichts mehr sorgen!

EPDM FDA CFR #21 177.2600

USP Class VI 121°C

FDA CFR 177.1550
USP Class VI 121°C

advanced PTFE

FDACFR#211771550
USP ClassV1 121°C

PTFE Dritte Generation/Gylon

Umfassende FDA-Zertifizierung und Ruckverfolgbarkeit
werden garantiert.
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Perfekte Oberflache
fur die Prozesseffizienz

Alle Ventilgehduse von Burkert werden im Haus mit den neuesten CNC-Maschinen und
computergesteuerten MessausrUstungen gefertigt. Die hochwertige Oberflache ist frei von
Lunkern, Riefen etc. sowie frei von Verunreinigungen dank Prazisionsbearbeitung gefolgt von
Schleifen oder Polieren.

Praktisch ferritfreie Legierungen verhindern Kontaminationen, die durch die Verwendung von
gegossenen Rohrsegmenten auftreten kdnnen.

Die Qualitat des Edelstahls ist ein entscheidender Faktor fir die Hygiene!

Eine hohe Oberflachenqualitat ist vor allem in der Pharmazeutik und in der Biotechnologie
gefordert. Unsere qualitativ hochwertigen Oberflachen erflllen die strengen Reinheitsanforde-

200 5 . .
rungen in solchen Produktionsprozessen.
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Typische Bakterie
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; Durchschn.

Oberflache

2
100

3

4
200 | 5 Unpolierter Rohguss 120 Grit hochglanzpoliert 400 Grit hochglanzpoliert
inch | t©m (Ra—4,0 ypm) geschmiedet (Ra - 1,5 ym) geschmiedet (Ra - 0,1 ym)

Anodisches Polieren gewahrleistet eine 50 %ige Verbesserung bei der Oberflachenrauhigkeit.
Vermindert werden dabei auch Oberflachenspannungen, und durch die Bildung einer Schicht
mit hohem Chromoxidanteil wird die Korrosionsbestandigkeit erhéht. Darliber hinaus optimiert
das anodische Polieren auch die Reinigungs- und Sterilisationseigenschaften und eliminiert alle
Kontaminationsgefahren durch Schmiermittel und Partikel. Nicht zuletzt entsteht hier die edle
Erscheinung, die in der Branche erwartet wird.

Alle Edelstahl-Membrangehause werden in einem Reinigungsverfahren passiviert nach der
Politur, um die passive Oberflache zu verbessern und das Chrom an der Oberflache wiederher-

zustellen.
Ra um 6,3 3,2 2,7 1,6 | 0,89 | 0,75 0,625 0,51 0,375 0,28 0,25
Ra pinch 250 | 128 | 108 64 35 30 25 20 15 11 10
Grit 150 180 | 240 280 320 | 330
ASME BPE SF3 | SF2 | SF1 = SF4
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Dokumentation und Validierung

Vor dem Hintergrund der Validierungsanforderungen unserer Kunden verbessern wir
bestandig unsere Qualitétskultur beztglich Zertifizierung und Dokumentation speziell fur

die Pharmaindustrie. Optimale Rickverfolgbarkeit, Vermeidung von Verschwendung beim
Handling und innovative Verfahren in der Versorgungskette und Umwandlung erweitern
kontinuierlich unsere Moglichkeiten. Allzeit bereit reagieren wir auf neue Marktanforderungen

mit allen erforderlichen Unterlagen fUr jedes unserer hervorragenden Produkte.

3D-Visualisierungs-Tools
fur effiziente Prozesse

Das einzigartige Robolux-Ventil, das in einem Gehause zwei Schaltfunktionen mit zwei Stegen

aber nur einer Membran vereinigt, ist die ultimative Losung fur die Erfullung all dieser Kriterien.

Durch die Kombination aller verfigbaren Technologien sind auBergewdhnliche Losungen
maglich; wir haben einige der erfahrensten Konstrukteure in unserem Team, die lhre Ideen in
einem 3D-Modell zum Leben erwecken, sodass Sie die Prozessverbesserungen sehen kdnnen,
wéhrend sie noch fur Sie entwickelt werden.

Membranventile im hygienischen Prozess -1 9

Bei Burkert gilt: Safety First!

= Alle montierten Membranventile werden zu 100 % auf Dichtheit gepruft.

= Alle Ventilstege fur Membranventile sind zu 100 % vermessen, um MaBhaltigkeit zu gewahr-
leisten.

= Zur Verbesserung des Korrosionsschutzes werden die Edelstahlgehduse der Membranventile
nach dem Polieren im Rahmen des Reinigungsverfahrens durch Passivierung zusétzlich ge-
schitzt.

= Schwarz-wei3 Fertigung: Maschinelle Bearbeitung und Montage sind zur Vermeidung von
Kreuzkontamination getrennt.

= Die Montage erfolgt in abgeschlossenen Bereichen unter Reinraumbedingungen.

= Alle Membranventile sind so konstruiert, dass sie dynamisch gegen den maximalen Betriebs-

druck schlieBen. Auf Anfrage sind Stellantriebe fiir kleinere Leitungsdricke verflgbar.

= Alle Edelstahlgehduse der Membranventile werden nach dem Polieren im Rahmen eines
Reinigungsverfahrens passiviert, um die Passivschicht zu verbessern und die Oberflache mit
Chrom anzureichern.

Prozessertrag wie Zauberei

Kunden aus der Pharmaindustrie und Biotechnologie mUussen sich ihrer Prozesse sicher sein
kénnen. Haufig sind die Reduzierung von Totvolumen und die Optimierung des Systemvolu-
mens SchlUsselfaktoren, wenn es um die Maximierung der Prozesseffizienz und den hdchst-
moglichen Ertrag geht.

In den letzten Jahren hat sich die Entwicklung komplexer Block- und Multiport-Membranventil-
I6sungen dank kompakter Konstruktionen aus Platzgrinden als vorteilhaft erwiesen. Dies fuhrt
zu Lésungen, die sich durch exzellente Reinigungseigenschaften auszeichnen und sterile Be-

dingungen garantieren, wenn sie entsprechend ausgelegt sind.

Die Verwendung manueller und pneumatischer Stellantriebe mit diversen Optionen flr die
Hubbegrenzung, Stellungsriickmeldung oder gar komplette PID-Steuerung kann mit jeder
anderen konventionellen Lésung kombiniert oder in den vorgenannten Multiport-Losungen
implementiert werden, was sogar noch bessere Leistungsergebnisse moglich macht.
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Manuell betatigtes 2-Wege-Membranventil DN4 — DN100

Ventiltyp

Antrieb

Werkstoffe
Antrieb

Leitungsanschluss

Membranmaterial

Medien-
temperaturbereich

Druckbereich

Anschlussvarianten

3233 3234 3235 2034W 2034B

PPS/ PPS/ VA/ PPS/ PPS/ VA/
PPS VA VA BES VA VA
DN4 - DN10 DN15 — DN50 DN65 — DN100

ot

S

EPDM, FKM PTFE/EPDM, advanced PTFE/EPDM, PTFE/FKM, Gylon®

Hangt vom Werkstoff der Membran ab. Siehe auch S. 24.

0-10 bar

StandardschweiBanschluss BBS-05 BBS-03 BBS-06
Standardclampanschluss  Steriler Clampanschluss Steriler Gewindeanschluss Sterilflansch

Membranventile im hygienischen Prozess

CLASSIC pneumatisch betatigtes 2/2-Wege-Membranventil DN4 — DN100

Ventiltyp

Antrieb

Ausflihrung Antrieb

Werkstoffe
Antrieb

Leitungsanschluss

Membranmaterial

Medien-
temperaturbereich

Druckbereich

Anschlussvarianten

2063 2031 2032 2033 2034W 2034B

gl b
CLASSIC
INOX CLASSIC +86£JC(;)|;Q(§S)S1|(/:;3697 +8630/8692/ CLASSIC
8693/8694
VA PPS PPS PPS Vi
VA PPS VA PPS/VA
DN4 - DN15 DN4 - DN50 DN15 — DN50

-

LA

EPDM, FKM PTFE/EPDM, advanced PTFE/EPDM, PTFE/FKM, Gylon®

Hangt vom Werkstoff der Membran ab. Siehe auch S. 24.

0-10 bar

StandardschweiBanschluss BBS-05 BBS-03 BBS-06
Standardclampanschluss  Steriler Clampanschluss Steriler Gewindeanschluss Sterilflansch

21
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ELEMENT pneumatisch betatigtes 2/2-Wege-Membranventil DN4-DN50

Membranventile im hygienischen Prozess 2 3

Robolux multiway/multiport pneumatisch betatigtes Membranventil DN10 - DN50

Ventiltyp

Antrieb

Ausflhrung Antrieb

Werkstoffe Antrieb

Leitungsanschluss

Schutzklasse

Membranmaterial

Medientemperatur-
bereich

Druckbereich

Anschlussvarianten

2103

SS+PPS

Standard weld end
Standard clamp

8801

SS+PPS
PPS

Q’ \‘:}

EPDM, FKM

8801 8802 8802

(2103 + 8690) (2103 + 8691/8695) (2103 + 8694/8696) (2103 + 8692)

. ¥

ELEMENT
SS+PPS
Si;ifs SS+PPS PPS
PPS LED
8691/8695 a602
DN4 — DN50
IP65/IP67

PTFE/EPDM, advanced PTFE/EPDM, PTFE/FKM, Gylon®

Hangt vom Werkstoff der Membran ab. Siehe auch S. 24.

0-10 bar

BBS-05 BBS-03
Sterile Clamp Sterile threaded connection

8802
(2103 + 8693)

SS+PPS
PPS
LED

8693

BBS-06
Sterile flange

Ventiltyp 2036

Antrieb

Ausflhrung Antrieb

Werkstoffe Antrieb

Leitungsanschluss

Schutzklasse IP65/1P67

Membranmaterial

Medientemperatur-
bereich

Druckbereich

Anschlussvarianten

Robolux

8806 ( 2036 mit 8685+8686) 2034B

stainless steel

SS+PPS
SS ss
DN10 — DN50
IP65/IP67 IP65/IP67

EPDM, advanced PTFE

-10-120°C

0-10 bar

&=

BBS-05 BBS-03 BBS-06
Steriler Clampanschluss Steriler Gewindeanschluss Sterilflansch
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Werkstoffe fir Membranventilgehause Membranen von Burkert Membranventile — Anschlussarten und Rohrleitungsnormen
StandardméaBig kommen drei Anschlussmethoden zur Anwendung:
Die Fertigung von Edelstahlgehdusen fir Membranventile Naturgemas ist die Membran die wichtigste Komponente SchweiBanschliisse, Clampanschliisse und Hydroforming
)

umfasst bei Burkert Guss, Schmieden, Blockmaterial oder  eines Membranventils. Sie ist der kritische Punkt bei
auch Innenhochdruckumformen (IHU). Abnahmeprifzeug-  diesem Ventiltyp. Die folgende Tabelle prasentiert Ihnen

Birkert kann SchweiBanschliisse gemaB diverser Rohrleitungsstandards und -normen realisieren. Zur Ubersicht enthalt
nis 3.1 nach EN 10204 ist Standard zwecks Rickverfolg- Ubersichtlich unser Membranangebot, damit Sie entschei-

. . . die folgende Tabelle AuBendurchmesser und Wandstérken fur diverse, haufig verwendete Rohre.
barkeit von Edelstahlwerkstoffen. Werkstoffe fur Membran-  den kénnen, welche am besten zu lhrem Prozess passt.

ventilgehduse entsprechen den Normen.

L=
L3
316L....1.4435 BN2 Zusammensetzung des Werkstoffs I -_'F-" fL -~

-,
. " Temperatur Zulassungen - =
C Mn Si S P Cr Ni Mo i
Dampf- EC 3A USP - l.

min. max. sterilisa- FDA 1935/ (ges. Class

.
316L 003 2 075 0080 0045 16-18 10-15  2-8 tion 2004  Venti) VI _ .
, +150°C . . . T, ;
100 -10°C +143°C . :
14435-BN2 003 2 1 0015 0045 17-18  125-15 258 8bis 100 -10°C +143°C gy ggmn 2 12 a ja
FKM FF 8bis100 0°C +130°C = - - - -
ASME BPE 0,005- PTFE/

+140°C

1.4404 003 2 1 0,030 0,045 16,5-18,5 10-13  2-2,5

Material
Membran-
groBe
Vakuum

m
U
o]
<
>
O

®

316L 0,035 2 1 0017 0,045 16-18 10-15 2-3 5;;3:3 EA  8bis100 -10°C +130°C o 60 min ia ja ja ia ja
Advanced
. . PTFE/ q o o +150°C . . ) .
Die von Burkert verwendeten Werkstoffe entsprechen den  gppm EU 8bis100 -5°C +143°C (o oy i J&  Ja - e
" . 2-teili
folgenden Normen, abhangig vom Produkt: GYI_IégN‘E/
" o o +140°C o . . 5 A
A|S| 316L Fa':q[i)r:\iﬂen ER 8bis50 -5°C +130°C fr 60 min ja ja ja ja ja 4,0 — — 6x1,0 - - — = = = =
. ! 10,2x1, = 1, = - = = A17%0, = =
DIN 17440 1.4435 X 2 CrNiMo 18 12 Robolx— 0 RO oo oooostdC 60 0:2x16 LR ELSe
EPDM bis 110 fir 60 min ) J ) 8,0 13,5x1,6 - 10x1,0 - - - 6,35x1,2 ~ 6,35x0,89 - 13,8x1,65
USA: ASME BPE  ASME BPE 2009 316L Robolux - 10,0 17,2x1,6 - - 12x1,0 13x1,5 14x2,0  9,53x1,2  9,53x0,89 - 17,3x1,65
Ad d
. bivffo +5°C  490°C : m | e : B | e 15,0 21,3x1,6 - 18x1,5 18x1,0 19x1,5 20x2,0  12,7x1,2  12,7x1,65 - 21,7x2,1
lEPDM . 20,0 26,9x1,6 - 22x1,5 22x1,0 23x1,5 24x2,0  19,05x1,2  19,05x1,65 - -
aminiel
25,0 33,7x2,0 250x1,2  28x1,5 28x1,0 29x1,5 30x2,0 254x1,65 254x1,65  254x1,2 -
Fur die Ventilgehduse verwendet Blrkert qualitativ hoch- 32,0 42,4x2,0 837x1,2  34x1,5 34x1,0 35x1,5 36x2,0 - - - -
wertigen Edelstahl mit nur geringen Schwefelanteilen, was 40,0 48,3x2,0 38,0x1,2  40x1,5 40x1,0 41x1,5 42x2,0 38,1x1,65  38,1x1,65  38,1x1,2 -
. . . . . ; ; 5 50,0 60,3x2,0 51,0x1,2  52x1,5 52x1,0 53x1,5 54x2,0  50,8x1,65 50,8x1,65  50,8x1,5 -
das SchweiBen erleichtert. Dartiber hinaus kann Blirkert Die Lebenserwartung einer Membran héngt von den folgenden — e 658501 6 20 o551 62 ISR | 5 556
X X - - IX. - X X X, -
i o Faktoren ab: ! %2, 5x1, ] 5x1, Bx1, 5x2,
auch auf der Basis folgender Werkstoffspezifikationen : . 80,0 88.9x2,3 76,1x1.6 _ _ 85x2.0 _ 76.2x1.65  76.2x1.65  76.3x2.0 N
liefern: = Dei der Produktion verwendete Werkstoffe 1000  114,3x23  101,6x2,0 - - 104x2,0 - 101.6x211 101,6x2,11 - -
904L / 1.4539 = Medium, mit dem die Membran in Kontakt steht

= Temperatur und Druck des Mediums
= Federkraft beim SchlieBen

Hastelloy C22 / 2.4602

1.4539 = bei doppelt wirkenden und normal offenen Stellantrieben . . . ) . ) ) L )
254 SMO auch der Ansteuerdruck Da die Standards variieren, variieren auch die AuBendurchmesser und Rohrwandstérken. Die verschiedenen Méglichkei-
weitere Werkstoffe auf Anfrage = Anzugsmoment, mit dem die Membran bei der Installation ten flr DN15 z. B. sind aus dem folgenden Vergleich ersichtlich:
beaufschlagt wurde
ASME ~ BS 4825 DIN 11850 DIN 11850 DIN 11850 DIN 11850 JIS G 3459 ISO 4200
- o BPE Series 0 Series 1 Series2  Series 3
= -r.ﬁ ] @D=12,7 @D=127 @D=18 #D=18  @D=19  ¢D=20 @D=21,7 oD=213
] .
B i
W T $=1,65 $=1,2 S=1.5 $=1,0 S$=1.5 $=2,0 S$=2,1 $=1,6 ) @D ,
o
I-I- & | _{,.L In einem pharmazeutischen Betrieb ist Ruckverfolgbarkeit
o ' it St unerlasslich, um gewahrleisten zu kdnnen, dass samtliche - N " -
“ﬂ) ,'r Fa a_ Werkstoffe tiber die entsprechenden Dokumentationen fiir
v e & I-_ die Qualitatssicherung verfligen. Die Kennzeichnung der
L i Werkstoffe, Material, GroBe, Produktionsjahr und -monat E

und das Burkert-Logo garantieren Nachverfolgbarkeit so-
wohl nach GMP als auch nach ASME BPE. Die Bescheini-
gungen stehen bei Bedarf zur Verfiugung.
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Hydroforming ermaoglicht neue Generation
von Membranventilgehausen

Bei der Herstellung von Arzneimitteln, Kosmetika, Lebensmitteln und Getranken sind Mem-

branventile unabdingbar. Was frUher ein 6der Zweikampf zwischen Schmiede- und Guss-

Ventilgehausen war, wird nun von einer spannenden, bahnbrechenden Technologie heraus-

gefordert. Das mit Hydroforming gefertigte, leichte Rohrumformgehause wird lhren
Blickwinkel auf die Anlagenplanung und den Anlagenbetrieb andern — da es Ihnen bei

der Gestaltung nachhaltigerer Prozesse hilft und dabei die anspruchsvollen Regularien der
Branche erfullt. Im Einsatz kann das neue Gehause die Gesamtproduktivitéat Ihrer Anlage

erhohen.

Aktuelle Herausforderungen

Derzeit verbrauchen herkémmliche Membranventile

mit Schmiedegehdusen unnétig Energie. Bei SIP-Prozessen
bendtigen diese groBe Mengen teuren Reindampfes.
Gleichzeitig wird die Produktionszeit verkurzt, da sich die
Schmiedegehause in CIP-/SIP-Prozessen aufgrund ihrer
enorm hohen thermischen Masse nur langsam erhitzen und
abkuhlen. Dies trifft auch auf Gussgehause zu. Obwohl
diese eine geringere thermische Masse aufweisen, sind sie
dennoch schwerer als das neue Rohrumformgehause.
Zudem erhdhen Gussgehause aufgrund moglicher Lunker

oder anderer Unreinheiten das Kontaminationsrisiko.

Der Weg zu nachhaltigeren Prozessen...

Jetzt kdnnen Sie kostbare Produktionszeit durch verkurzte
Aufheizvorgange und schnellere AbkUhlzeiten zurlickgewin-
nen, denn das einzigartige Rohrumformgehause von Blrkert
hat eine erheblich geringere thermische Masse als Schmie-
de- und Gussvarianten — bis zu 75 % weniger bei einem
2-Zoll-Ventil. Bei Labortests haben wir Einsparungen beim
Dampfdurchsatz von bis zu 53,8 % je Ventil feststellen
kénnen (mit einer Temperaturdifferenz von 100 K). Multipli-
zieren Sie diese Energieeinsparung mit der Anzahl der
Ventile lhrer Anlage — und multiplizieren Sie dies wiederum
mit der Anzahl an CIP-/SIP-Prozessen pro Jahr!

Anwendungen

= Saubere Betriebsmedien - Kreislaufe fir die Verteilung
und Lagerung von Pharma-Wasser
wie z. B. WFl und PW

= Cleaning in Place (CIP)

= Sterilization in Place (SIP)

Industrien

= Pharma, Biotechnologie

= Kosmetik

* Nahrungsmittel und Getrénke

Das Rohrumformgehd&use hilft [hnen bei der Gestaltung
leichterer und nachhaltigerer Prozesse.

Membranventile im hygienischen Prozess 27
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Das neue Rohrumformgehé&use in Kombinati-
on mit Membranventil-Antrieben von Blrkert

1
g

[
i‘ﬂ'

Gewohnt hohe Qualitét erwartet Sie: Das Rohr-
umformgeh&use ist robust, die Wandstérke entspricht den
Anforderungen der ASME-BPE 2014. Es halt schnellen
Temperaturwechseln zwischen heiBem Dampf und kaltem
Wasser, langzeitigen Vibrationen und intensiven Korrosions-
tests mUhelos stand. EHEDG-zertifizierte CIP-Prozesse
garantieren hygienische Sicherheit. Zudem berUhrt das
Medium nur die Membrane und den pharmatauglichen
Rohrabschnitt — identisch zu den von Ihnen bereits einge-
setzten Rohrelementen. Mit diesem revolutiondren Gehause
ermoglichen Sie daher die hygienischste aller Verbindungen:
eine Rohr-zu-Rohr-VerschweiBung.

Temperatur

120°C

Neues

rumform-

gehause

0 Zeit

Sterilisieren mit Dampf Kiihlung mit Luft

Gewinnen Sie wertvolle Produktionszeit durch verkirzte Aufheizvor-
gange und schnellere Abkihlzeiten bei CIP-/SIP-Prozessen zurlick:
SIP-Temperaturkurven im Vergleich.
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...und héherer Anlagenproduktivitat

Das Rohrumformgehéuse stellt eine bahnbrechende
Technologie fur Anwender von Membranventilen in der Phar-
ma-, Kosmetik-, Nahrungsmittel- und Getranke-Industrie dar.
Sie kdnnen leichtere und nachhaltigere Prozesse mit weniger
Dampf fur CIP-/SIP-Prozesse gestalten. Mit diesen Energie-
einsparungen und der umweltfreundlicheren Rohrumform-
gehause-Produktion von Blrkert werden Sie lhren CO,-
FuBabdruck insgesamt reduzieren. Im téaglichen Einsatz
kénnen Rohrumformgehause auBerdem die Gesamtproduk-
tivitat lhrer Anlage steigern, indem sie lhre verfligbare
Produktionszeit erhthen.

100%

50%

Gewicht Ventilgehause (kg)

0%

2 Y 1 1% 2
ASME-BPE-AnschlussgroBe (Zoll)

s Schmiede- Guss- mmmm Neues Rohrumform- —a— Gewichtseinsparung (%)
gehause gehause gehéause

Das Rohrumformgehause weist eine geringere thermische Masse
(bis zu 75 %) als herkémmliche Schmiede- oder Gussgehause auf
und spart somit Energie.

\

—
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Standardclampanschluss

Neben AuBendurchmesser und Wandstérke ist die GroBe des Clampanschlusses das dritte wichtige Kriterium.

Die Ubersicht zeigt einige fur Blrkert typische GréBen:

A
1
[
|
i
T
2D3

ASME BPE Standardclampanschluss, mm

1/4" 6,35 0,89 25,0
10 3/8" 9,53 0,89 25,0
15 172" 12,7 1,65 25,0
20 3/4" 19,05 1,65 25,0
25 1,0" 25,4 1,65 50,5
40 1,5" 38,1 1,65 50,5
50 2,0" 50,8 1,65 64,0
65 2,5" 63,5 1,65 77,5
80 3,0" 76,2 1,65 91,0
100 4,0" 101,6 2,11 119,0

Clampanschluss DIN32676 Reihe A, mm
mit Rohr DIN 11850, mm

10,0 25,0
10 13,0 1 ,5 34,0
15 19,0 1,5 34,0
20 23,0 1,5 34,0
25 29,0 1,5 50,5
32 35,0 15 50,5
40 41,0 1,5 50,5
50 53,0 1,5 64,0
65 70,0 1,5 91,0

Clampanschluss DIN 32676 Reihe B, mm
mit Rohr ISO4200, mm

13,5 25,0
08 13,6 1,6 25,0
10 17,2 1,6 34,0
15 21,3 1,6 25,0
15 21,3 1,6 50,5
20 26,9 1,6 50,5
25 33,7 2,0 50,5
32 42,4 2,0 50,5
40 48,3 2,0 64,0
50 60,3 2,0 77,5
65 76,1 2,0 91,0
80 88,9 2,3 106,0
100 114,3 2,3 130,0

25,6 50,5
40 38,6 1,5 50,5
50 51,6 1,5 64,0
65 64,1 .8 77,5
80 76,7 1,9 91,0
100 102,5 2,45 119,0

Standardclampanschluss BS 4825-3, mm
mit Rohr BS4825-1, mm

6,35 25,0
10 9,53 1,2 25,0
15 12,7 1,2 25,0
20 19,05 1,2 25,0
25 25,4 1,65 50,5
40 38,1 1,65 50,5
50 50,8 1,65 64,0
65 63,5 1,65 77,5
80 76,1 1,65 91,0
100 101,6 2,11 119,0

Clampanschluss 34.00 DIN 32676 Reihe B
mit Rohr ISO 4200, mm

13,5 34,0
10 17,2 1,6 34,0
15 21,3 1,6 34,0

Haufig verwendetes Zubehér

Membranventile im hygienischen Prozess 2 9

Membranventile von Burkert kdnnen je nach Kundenbedarf und mit verschiedenen Zubehdren und I/0O-Systemen

eingesetzt werden.
' Typ 1060 elektrischer
Stellungsriickmelder *

Typ 8697 pneumatische

; Ansteuerung/Ruickmelder *

Typ 8697 pneumatische
Ansteuerung/Ruickmeldung
mit Hubbegrenzung *

Typ 1071 externe magnetfeld-
empfindliche Sensoren fir
Stellungsriickmeldung *

Manuelles Ventil mit
Anschlussgewinde
(Option HA24)

Manuelle Handnotbetétigung *

NAMUR-Adapter

Maximalhubbegrenzung *

t Min.-/Max.-Hubbegrenzung mit
optischer Positionsanzeige

8697 Pneumatische

l i Ansteuerung/Rtickmelder

8690/8691/8695 ELEMENT Steu-
b3 erkopfe

8694/8696/8692 Digitale
elektropneumatische Positionierer

= 8693 Digitale elektropneumatische

l E . Prozessregler

8635 Elektropneumatische
Positionierer, EX-Ausfliihrung

300/6012/6014 Magnetventile

8647 Ventilinsel kompatibel
SIEMENS ET200SP

8652 AirLINE Ventilinsel

* Weitere Details finden Sie im Datenblatt 2XXX Zubehdr:
http://www.burkert.com/en/Media/plm/DTS/DS/DS2XXX-Accessories-EU-EN.pdf?id=
DTS00000000000000010007102756ENX
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Zert|f|Z|erU ng Weltwelt Membranventile - Typ und Code

*

ol |
ol
al
ol |
al
al
al
al
=

B
al
al
ol |

1 2 3 4 5 6 7 8 2 9.1 9.2 9.3

= Konformitatszertifikat 5 @ ) .

~ [=TD)7A) 2 - . .. & L8 052 o
= Werkstoffzertifikat r — 5 S & 55 55 9% 35 @& =52 e D

. & 32 89 22 S8 £r £S5 8§ g£8 ¢ BZEg
= FDA-Konformitatsbescheinigung o 5 82 o9 &8 EB®B =22 EBE E£9 €25 & f45

. = &) iaad =25 == >= Jds <2 <o €038 T SNa
= USP-VI-Zertifikat
= Bedienungs-, Betriebs-, Wartungsanleitungen etc.
= CE-Zertifikat
= ATEX-Zertifikat .
= Positive Material |dentification (PMI)
= Restamping & Tracking
= Ferritkonzentration-Bescheinigung
= Oberflachenprifbericht
= EP-Zertifikat
= Schweilbescheinigung, Endoskopie
= CE-Erklarungen ..;...;_
= 3A-Zertifikat K C €D C I
= CRN-Zertifikat . -
= ASME BPE 2016 Appendix J - Test verification "h. o
Ubersicht SchweiBanschliisse
Nachweise, Bescheinigungen, etc. 5C40-6¢1,0 - -
6,0 SA78-10,2x1,6 = SC41-8x1,0 = = = - SAB89 - 3,17x0,56 - - -

N i ) ) . ) . ) 8,0 SA40-135x16 - SC42 - 10x1,0 - - - SODB-6,35x1,2  SA90 - 6,35x0,89 - SA70 - 13,8x1,65 -
Blrkert stellt die Nachweise, Dokumentationen etc. zur Verflgung, die der Kunde bendtigt. Das reicht von Werkstoff- 100 SAH1-17.2x16 _ i ST 0.0 155 EECEPEN | sonc-oss 2 T i =T NG _
Abnahmepriifzeugnissen nach EN 10204 3.1 Uber Konformit&tsbescheinigungen bis hin zu den Zulassungen etc. von den MDION 5A42-21,5x16 - SC45-18x1,5 ICIRARMCAIION  SD42-19x1,5 | EEEERE SODD - 12,7x1,2 | ICiC Rl - EEESEREE SA30-213:2,11

X i X i 20,0 SA43-26,9x1,6 = SC44 -22x1,5 SF42-22x1,0 SD43-23x1,5 SE43-24x2,0 SODE - 19,05x1,2 SA93 - 19,05x1,65 - SAB0 - 27,2x2,1 SA31-26,7x2,11
unterschiedlichsten Organisationen. 25,0 SA44-337x20 SABO-250x12 SCA5-28x15 SFA3-28x1,0  SD44-20x15 SEA4-30x2.0 SODF—254x1,65 SODF-254x165 SAT3-254x12 SAB1-34x2.0 SA32-334x277
— 32,0 SA45-42,4x2,0 SAB1-33,7x1,2 SCA46-34x1,5 SF44-34x1,0 SD45-35x1,5  SE45-36x2,0 = - - SAB2 - 42,7x2,0 SA33-42,2x2,77
= burkert - Burkart 40,0 SA46-483x20 SAB2-380x12 SCA7-40x15 SFA5-40x10  SD46-41x15 SE46-42x2,0 SODH-38,1x1,65 SODH-38,1x1,65 SA74-38,1x1,2 SAB3-48,6x2,0 SA35-60,3x2,77
o PR O . wers e e 50,0 SA47-60,3x20 SAB3-51,0x12 SC48-52x1,5 SFA6-52x1,0  SD47-53x15 SEAT-54x2,0 SODI-50,8x1,65 SODI-50,8¢1,65 SA75-50,8¢1,5 SAB4—60,5x2,0 SA36 - 73,0x3,05
4 : it - — Ty 65,0 SA48-76,1x2,0 SAG4-63,5x1,6 - - SD48 - 70x2,0 - SODJ - 63,5¢1,65 SODJ-63,5x1,65 SA77 -63,5%2,0 - SA3T7 - 88,9x3,05
ﬂ 80,0 SA49-88,9x2,3 SAB5-T76,1x1,6 = = SD49 - 85x2,0 - SODK - 76,2x1,65 SODK - 76,2x1,65 SA79 - 76,3x2,0 - SA38 - 114,3x3,05
— 100,0 SA39-114,3x2,3 SA66 - 101,6x2,0 = = SD50 - 104x2,0 = SODL - 101,6x2,11 SODL - 101,6x2,11 - - -

12100 26708 TS,

Ubersicht Clampanschliisse

S IR
cERT'FchTE Manuacturer Gl aratiar J;'l;,m"“
Inutituts
T e L s S 5 TC51 - 13,5x1,6 Clamp: 34.0  TD40— 10,0x1,0 Clamp: 25.0  TC40 - 13,5x1,6 Clamp: 25.0  TG80 - 6,35x0,89 Clamp: 25.0 THA0 - 6,35x1,2 Clamp: 25.0 =
Christian Bu‘,“,;:;w“o ke JesmmuC sl NI s s mepem Testin B Verification 10.0 TC41-17,2x1,6 Clamp: 34.0 ~ TD41-13,0x1,5 Clamp: 34.0  TC53 - 17,2x1,6 Clamp: 25.0 ~ TGO1 - 9,53x0,89 Clamp: 25.0 TH41 - 9,53x1,2 Clamp: 25.0 -
“”’11'9-“ " e 15.0 TC42-21,3x1,6 Clamp: 34.0 =~ TD42 - 19,0x1,5 Clamp: 34.0 ~ TC52 - 21,3x1,6 Clamp: 50.5 ~ TG02 - 12,7x1,65 Clamp: 25.0 TH42 - 12,7x1,2 Clamp: 25.0 -
Biabaet Fhged Contrid Syninew | ——
ok g S o 20.0 = TD43 - 23,0x1,5 Clamp: 34.0  TC43 - 26,9x1,6 Clamp: 50.5 TG0 - 19,05x1,65 Clamp: 25.0 TH41 - 19,53x1,2 Clamp: 25.0 =
25.0 = TD44 - 29,0x1,5 Clamp: 50.5  TC44 - 33,7x2,0 Clamp: 50.5  TG04 - 25,4x1,65 Clamp: 50.5 TG04 - 25,4x1,65 Clamp: 50.5 TM44 - 25,6x1,5 Clamp: 50.5
R e 40.0 - TD46 - 41,0x1,6 Clamp: 50.5  TC46 - 48,3x2,0 Clamp: 64.0 ~ TG05 - 38,1x1,65 Clamp: 50.5 TGO5 - 38,1x1,65 Clamp: 50.5 TM46 - 38,6x1,5 Clamp: 50.5
C B B T e e s 50.0 = TD47 - 53,0x1,5 Clamp: 64.0  TC47 - 60,3x2,0 Clamp: 77.5 ~ TG06 - 50,8x1,65 Clamp: 64.0 TGO6 - 50,8x1,65 Clamp: 64.0 TM47 - 51,6x1,5 Clamp: 64.0
T e e
i e ete s onia . 65.0 = TD48 - 70,0x2,0 Clamp: 91.0  TC48 - 76,1x2,0 Clamp: 91.0 ~ TGO7 - 63,5x1,65 Clamp: 77.5 TGO7 - 63,5x1,65 Clamp: 77.5 TM48 - 64,1x1,9 Clamp: 77.5
" 80.0 = = TC49 - 88,9x2,3 Clamp: 106.0  TGO8 - 76,1x1,65 Clamp: 91.0 TGO8 - 76,1x1,65 Clamp: 91.0 TM49 - 76,7x1,9 Clamp: 91.0
e - # it ST 100.0 = - TC50 - 114,3x2,3 Clamp: 130.0  TGO9 - 101,6x2,11 Clamp: 119.0 ~ TG09 - 101,6x2,11 Clamp: 119.0  TM50 - 102,5x2,45 Clamp: 119.0
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1. Ventiltypen

3233 2/2-Wege-Membranventil, manuell betatigt
3234 T-Membranventil, totraumfrei, manuell betétigt
3235 Bodenablass-Membranventil, manuell betatigt

2031 CLASSIC 2/2-Wege-Membranventil, pneumatisch betatigt
2032 CLASSIC T-Membranventil, totraumfrei, pneumatisch betatigt
2033  CLASSIC Bodenablass-Membranventil, pneumatisch betatigt

2.034B Multifunktionsblocklésung, Monoblock

2034W Tandemmembranventil, SchweiBkonfiguration
2036 ROBOLUX Mehrwege-Mehrfachanschluss-Membranventil
2103 ELEMENT 2/2-Wege-Membranventil

2104  ELEMENT T-Membranventil, totraumfrei, pneumatisch betétigt
2105  ELEMENT Bodenablass-Membranventil, pneumatisch betatigt

2. Steuerfunktion
manuell
NC
NO
doppeltwirkend

— W >» o

3. Pfad/Positionen

2 2 Wege/2 durch Schaltstellungen ersetzen
2 Wege/3 durch Schaltstellungen ersetzen

4. MembrangréBe

04 8 mm

06 8 mm

08 8 mm

10 15 mm
15 15 mm
20 20 mm
25 25 mm
32 32 mm
40 40 mm
50 50 mm
65 65 mm
80 80 mm
100 100 mm

5. Membran-Werkstoff

AD EPDM

EA PTFE/EPDM

EU Advanced PTFE/EPDM, zweiteilig
FF FKM

ER Gylon mit EPDM-Rucken

6. Ventilgehduse Werkstoffe

'S
Vi
VG
VH
VP
s
HA

Geschmiedet 1.4435BN2/ASME BPE
Block 1.4435 gemaB BN2/ASME
Modellausschmelzverfahren 316L/1.4435
Block 1.4435/AISI 316L
Edelstahlrohr 1.4435-BN2 /UNS
Block Uranus 1.4539
Block Hastelloy C22 2.4602

7. AnschlUsse und Abmessungen

TG50
TGO1

TGO2
TGO3
TGO4
TGOS
TG06
TGO7
TGO8
TGO9
SA90
SA91

SA92
SA93
SODF
SODH
SODI

SODJ
SODK
SODL
TM44
TM46

TM50

SA40

SA41

SA49

SA39

SABO

SAB6
SD40

SD50

TD40

TD48

TC43

TC50

Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. % Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 38 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. ¥2 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 3 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 1 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 1 2 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 2 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 2 %2 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 3 Zoll
Clampanschluss gem. ASME BPE kurze Ausf. 4 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE ¥ Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 38 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE V2 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 3% Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 1 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 1 12 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 2 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 2 V2 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 3 Zoll
SchweiBanschluss ASME BPE 4 Zoll
Clampanschluss 50,5 — 25,6 x 1,5 mm gemaB ISO 2852
Clampanschluss 50,5 - 38,6 x 1,5 mm geman ISO 2852

Clampanschluss 119,0 — 102,5 x 2,45 mm gemaB ISO 2852

SchweiBanschlisse — AuBendurchm. 13,5 mm gem.
ISO 4200, DIN EN ISO 1127, DIN 11866 Reihe B

SchweiBanschlisse — AuBendurchm. 17,2 mm gem.
ISO 4200, DIN EN ISO 1127, DIN 11866 Reihe B

SchweiBanschlisse — AuBendurchm. 88,9 mm gem.
ISO 4200, DIN EN ISO 1127, DIN 11866 Reihe B

SchweiBanschlisse — AuBendurchm. 114,3 mm gem.
ISO 4200, DIN EN ISO 1127, DIN 11866 Reihe B

SchweiBanschlusse - 25,0 x 1,2 mm gem. SMS 3008/1SO 2037

SchweiBanschlisse — 101,6 x 2,0 mm gem. SMS 3008/1SO 2037
SchweiBanschlisse 13,0 x 1,5 gem. DIN11850 Reihe 2,
DIN 11866 Reihe A, DIN EN10357 Reihe A

SchweiBanschlisse 104,0 x 2,0 gem. DIN11850 Reihe 2,
DIN 11866 Reihe A, DIN EN10357 Reihe A
Clampanschluss 25.0 - 10,0 x 1,0 gem. DIN32676 Reihe A
(DIN Rohr)

Clampanschluss 91.0 — 70,0 x 2,0 gem. DIN32676 Reihe A
(DIN Rohr)

Clampanschluss 50.5 — 26,9 x 1,6 gem. DIN32676 Reihe B
(ISO Rohr)

Clampanschluss 130.0 — 114,3 x 2,3 gem. DIN32676 Reihe B
(ISO Rohr)

8.1. Antriebsausfuhrung
C Stellantrieb PA EIN/AUS
D Stellantrieb PPS EIN/AUS
F Regelantrieb PA
| Regelantrieb PPS

G/E Element

D050 Handrad und Gehause PPS
D051 Handrad PPS und Gehause Edelstahl
D052 Handrad und Gehause Edelstahl

D058 Handrad PPS und Gehause SS — Bohrung fur Schraube
D059 Handrad Edelstahl und Geh&use mit Bohrung fir Schraube
D102 Handrad und Aufsatzbacke SS sowie Bohrung fUr Schraube

8.2. AntriebsgroBen

@ 40 mm CLASSIC

@ 50 mm CLASSIC

@ 63 mm CLASSIC

@ 80 mm CLASSIC

@ 100 mm CLASSIC

@ 125 mm CLASSIC

@ 175 mm CLASSIC

@ 225 mm CLASSIC
@ 70 mm (flir ELEMENT)
@ 90 mm (fir ELEMENT)
@ 130 mm (fir ELEMENT)

Tz r XIOGmTmMmMmOO

9. Variable Codes
9.1. Oberflachenverarbeitung innen

mechanisch poliert Ra <= 0,5 um / Ra <= 20 pinch

RO (ASME BPE SF1)

NO23 mechanisch poliert Ra (0,6 um / Ra= 23 pinch
(ASME BPE SF2)

NOOB mechanisch poliert Ra <= 0,78 um / Ra <= 30 pinch
(ASME BPE SF3)

NO17 elektropoliert Ra <= 0,38 um / Ra <= 15 pinch

(ASME BPE SF4)

9.2. Beispiele fUr variable Codes

NK52 m. Werkstoffpriifzeugnis nach EN 10204 3.1
NK55 m. Werkstoffprifzeugnis nach EN 10204 3.1 und
FDA-Konformitatsbescheinigung

Membranventile im hygienischen Prozess
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2/2-Wege-Membranventil, technische Daten (DIN Standard)

Die folgenden Seiten enthalten Beispiele mit DIN Varianten. Weitere Informationen Uber andere Normen und Standards sind den
Datenblattern zu entnehmen.

Basismembranventil, manuell betatigt, mit SchweiBanschllissen DN10
Pp2

H1

Lw(min)

L
0 26 13 1,5 56 35 24°

DN10 9

Membranventil, manuell betatigt, mit SchweiBanschlissen DN10 - DN50

B 2D2

H1

v (mi

L
1,5 78

£
7 86

DN10 110 30,8 13

DN15 110 30,8 19 1,5 82 7 86
DN20 119 29,3 23 1,5 89 ih 86
DN25 129 30,5 29 1,5 94 12 86
DN32 161 35,5 35 1,5 116 19 114
DN40 161 35,5 41 1,5 116 19 114
DN50 192 42 53 15 133 25 114

Membranventil, manuell betatigt, mit SchweiBanschlliissen DN65 - DN100

AR !
43 70 2 212 43 272

DNB5 250
DN80 250 43 85 2 212 43 272
DN100 295 35 104 2 225 49 272

Details sind den Datenblattern zu entnehmen.

Membranventile im hygienischen Prozess

2-Wege-Membranventil, technische Daten (DIN Standard)

Basismembranventil, manuell betétigt, mit Clampanschliissen DN10 — DN50

o 202
I

H1

L:)‘ O

f 144 ) y

| L g
DN10 110 34 10 1,5 78 7 86
DN15 110 34 16 1,56 82 7 86
DN20 119 34 20 1,5 89 11 86
DN25 129 50,5 26 1,5 94 12 86
DN40 161 50,5 38 1,5 116 19 114
DN50 192 64 50 1,5 133 25 114

Details sind den Datenblattern zu entnehmen.
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2/2-Wege-Membranventil, technische Daten (ASME BPE Standard)

Basismembranventil, pneumatisch betatigt, mit SchweiBanschilissen DN10

®p3

K5

—y

H3

el S

P,

w(mi

DN10 (C-40)

Membranventil, pneumatisch betatigt, mit SchweiBanschitissen DN10 - DN 100

®p3

SN

H3

el S

P,

w(mi

DN10 (D-50)
DN15 (E-63)
DN20 (E-63)
DN25 (F-80)
DNB32 (G-100
DN40 (G-100
DN50 (H-125
DNB5 (K-175,
DNBO (K-175)
DN100 (L-225)

Details sind den Datenblattern zu entnehmen.

394
394
409

90 26 13 1,5 98 53

211
261

Membranventile im hygienischen Prozess 37

2-Wege-Membranventil, technische Daten (ASME BPE Standard)

Basismembranventil, pneumatisch betatigt, mit Clampanschltissen DN10 — DN50

H3

DN10 (D-50) 110 34 116 64
DN15 (E-63) 110 34 16 1,5 137 80
DN20 (E-63) 119 34 20 1,5 146 80
DN25 (F-80) 129 50,5 26 1,5 174 101
DN40 (G-100) 161 50,5 38 1,5 233 127
DN50 (H-125) 192 64 50 1,5 279 163

Details sind den Datenbléttern zu entnehmen.
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2/2-Wege-Membranventil, technische Daten (ASME BPE Standard) T-Membranventil, totraumfrei

2103 ELEMENT 2/2-Wege-Membranventil, pneumatisch betatigt, mit SchweiBanschliissen DN10 — DN50 Dieses T-Ventil-System ohne Totvolumen wurde fUr die Steuerung von ultrareinen, sterilen, aggressiven und abrasiven Flui-
den entwickelt. Fir Reinstwasser, Wasser flr Injektionszwecke und kritische Prozessfluide; zur Optimierung der Probeent-

nahme, Ablassen von Fluiden am Verwendungsort sowie Ableiten und Verteilen. Das Ventilgehause wird aus einem Block
Edelstahl gefrést (Monoblock — keine Schweil3nahte), und deshalb wird auch nur ein Werkstoffpriifzeugnis nach EN 10204
3.1 bendtigt. Jedoch realisieren unsere Fachleute auch noch zahlreiche andere kundenspezifische Ausfihrungen.

b 4

®p3

A

H3

=

W (mi

DN10 (D-50) 119 64,5
DN10 (M-70) 110 30,8 13 1,5 144 a1
DN15 (M-70) 110 30,8 19 1,5 148 91
DN20 (M-70) 119 29,3 23 1,5 157 91 ) . . ) . o .
DN25 (N-90) s 305 e 15 o _— Die Anschlussdurchmesser der totraumfreien Hauptrohr-T-Ventile rangieren von DN8 bis DN150; die MembrangréBen
DN32 (P-130) 161 355 35 15 275 159 von DN8 bis DN100. Diverse manuelle und pneumatische Stellantriebe stehen ebenfalls zur Verfligung.
DN40 (P-130) 161 35,5 4 1,5 275 159
DN50 (P-130) 192 42 53 1,5 308 159 < *
2103 ELEMENT 2/2-Wege-Membranventil, pneumatisch betatigt, mit Clampanschliissen DN10 — DN50 P .*
Pp3 '
i 2,
B |

Bei Anwendungsféllen wie Probeentnahmen und Tests sorgen kleine MembrangréBen fUr eine kompakte Konstruktion,
geringen Platzbedarf und guinstige Fertigungskosten.

H3

—
B
0
=
2D3
2D1C

Lieferbar sind auBerdem zahlreiche Spezialkombinationen. Wenn Sie interessiert sind, setzen Sie sich bitte mit Blirkert
in Verbindung.

DN10 (M-70) 110 ' F
DN15 (M-70) 110 -

DN20 (M-70) 119

DN25 (N-90) 129 50,5 26 15 206 120

DN40 (P-130) 161 50,5 38 15 275 159 |

DN50 (P-130) 192 64 50 15 308 159

Details sind den Datenblattern zu entnehmen.
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Sicherheit in guten Handen

Bei fluidischen Applikationen in Tanks — wie Fermentation und Lagerung - muss das Das Hygiene-Regelventisystem (linke Seite) hat seine hohe, Die Baureine ELEMENT

wertvolle Medium oft von Luft abgeschirmt sein. Zu diesem Zweck halt eine druckbeauf- n?Chha|tige Sicherheit be.i der Schutzgastiberlagerung Exkiusiv designt fir hygienische Anforderungen und
schlagte Inertgas-Schicht ein stabiles chemisches Gleichgewicht tiber dem Medium. Vor eindrucksvoll unter Beweis gestellt. Das System selost baut inzwischen ein Branchenstandard: Gerundete Edelstani-
allem in der Pharmaindustrie und Biotechnologie findet die Schutzgastberlagerung (, Tank auf zwei hygienischen Regelventilen vom Typ 2380 auf. Diese oberflachen, innere Luftfiihrung, auBenreinigungsfahig
Blanketing“) haufig Anwendung. HierfUr ermoglicht das neue hygienische Regelventil Typ kompakten und leichten, CIP/SIP-fahigen Ventile eignen sich und hermetisch versiegelte Prozessgrenzen (hohe
2380 ein auBerst robustes System, das auch in vielen weiteren anspruchsvollen Anwen- praktisch flir alle Druck-, Niedrigfluss- und Abflillanwendun- Schutzart IP 65/67) halten alles sicher.

dungen fir hdchste Sicherheit sorgt. gen in hygienischen Umgebungen, wo sie dartber hinaus

ganz neue Standards fur Produktivitdt und Qualitat setzen. ELEMENT Positioner/Prozessregler

Auf den ersten Blick ein simples Verfahren, doch die tisch allen Druck-, Durchfluss- und Abflillanwendungen in Mit allen Vorteilen der ELEMENT-Baureihe sind diese

strengen Anforderungen hinsichtlich Reinigung und Konta- hygienischen Umgebungen. Standzeiten und Wartungskos- Steuerképfe nicht nur langlebig und unempfindiich gegen

chemische Splilvorgénge, sie dienen auch der vorbeu-
genden Instandhaltung. Mit integrierten Prozessreglern

minationsvermeidung machen die SchutzgasiUberlagerung in  ten durch Korrosion gehéren dank robustem Design der

der Pharma- und Biotechindustrie zu einer hdchst komple- Vergangenheit an, Verflgbarkeit und Produktivitat werden . o . i
) ) ) , arbeiten sie vollig autonom. Oder sie werden ganz einfach
xen Angelegenheit. Standardkomponenten von der Stange’,  dagegen wertsteigernd erhoht. Alternativen ohne Magnet- L ) ,
s . /) in ein modernes Feldbusnetz integriert.
die hier haufig eingesetzt werden, sind fur solche an- technik sind zumeist sperrig und schwer. Demgegenuber CLEVENT
spruchsvollen Zwecke schlichtweg ungeeignet. Sie bringen wiegen die verwendeten Ventile des Typs 2380 nur 25 bis 50 Positioner/Prozessregler

Reinigungsprobleme mit sich, sind anfallig fur Kontaminatio- % dessen, was andere Losungen auf die Waage bringen, Membranantrieb

nen aller Art und kénnen zu unangenehmen Risiken und und sparen bis zu 83 % Platz. Das bedeutet mehr Flexibilitat Hohe Regelgte bei reproduzierbarer Automatisierung: Der
kompakte Membranantrieb beschert minimale Hysterese
— vor allem bei kleineren VentilgroBen ein einzigartiger

Ausféllen fUhren, ausgel6st durch korrodierende Stoffe wie z. bei der Auslegung von Anlagen — dann steht die Prozesspro-

B. dem von Natur aus sauren Kohlenstoffdioxid. Zusatzlich duktivitat im Mittelpunkt. Selbstverstandlich ist diese
sind Standzeiten, Wartungsaufwand und Gefahrdung der unverwUstliche Schutzgasldsung betriebssicher, CIF/ vertsl ARgiETileh sissler ZLvaiiss e ie.
Produktqualitat typische Risiken, die durch die Verwendung SIP-tauglich und entspricht den Anforderungen an hygieni-

gangiger Magnetventilkomponenten entstehen. Das neue sches Design (GMP, FDA). Hochste Sicherheit ist damit Faltenbalg (PTFE)

Hygiene-Regelventilsystem befreit die Pharma- und Biotech-  jederzeit gewéhrleistet. Wir haben uns zum Ziel gesetzt, Zuverlassig und prozesssicher: Medienberiihrte Teile und

branche von diesen schwerwiegenden Nachteilen und sorgt  unsere Kunden wirklich zu verstehen und maBgeschneiderte Membranantrieb Prozessanschlisse entsprechen hygienischen Anspri-

dafur, die Sicherheit schnell und nachhaltig in den Griff zu Losungen zu liefern, die ihre Erwartungen noch Ubertreffen. chen. Der PTFE-Faltenbalg schutzt das wertvolle Medium
gegen die Umgebung und stoppt Kontaminationsrisiken.

Robust gegeniber korrosiven Stoffen, wie z.B. dem

bekommen — nicht nur bei Schutzgas-, sondern bei prak- -
Faltenbalg (PTFE) ° "

) '-‘ﬂ < Edelstahlgehause naturlich sauren CO2, eignet es sich fur praktisch alle
. ,", - Medien, ist SIP-tauglich und verfiigt Uber alle erforder-
lichen Zulassungen (FDA, USP Class VI).

Hygiene-Regelventil mit Prozessregler Edelstahlgehause

Sicherheitsposition: Tank bel(ftet, / . . . .
d.h. Ventil ist normal offen (NO) Aus 316L-Edelstahl, in verschiedenen Nennweiten und

mit Anschlussvarianten (gem. ASME BPE, ISO und DIN).
Vertikal selbstentleerendes Design und weiche Radien
sorgen flr hygienisch sicheren Betrieb und Sauberkeit.

Hygiene-Regelventil mit Positioner

Sicherheitsposition: Zuflihrung
geschlossen, d.h. Ventil ist normal
geschlossen (NC)

Anwendungen & Branchen
Drucksensor

hygienische

Modularitét und Systemintegration sind Schlisselvorteile
Einbauvariante

\ / in zahlreichen Anwendungsbereichen wie:
= Druckregelung bei der Fermentation und Tanklagerung

Zufiihrung = Durchflussregelung fir Produkte und CIP-L6sungen

Auslass — = Abflllregelung ohne Produktverluste und Kontamination

i
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Bodenablass-Membranventil

Das Bodenablassventil ist normalerweise am tiefsten Punkt des Tanks verschwei3t, um beim Ablassen und Reinigen
sowie bei Probeentnahmen die besten Ergebnisse zu erzielen. Je nach Ausfihrung der nachgelagerten Rohrleitungen
kdnnen die Bodenablassventile von Blirkert fur unterschiedlichste Anforderungen ausgelegt werden, wie z. B. gegabel-
te Auslassanschlisse (,Y*) als Verteiler fur das Medium. Sie kbnnen aber auch als Tankdeckelventil ausgelegt werden.
Bodenablassventile werden aus einem Monoblock herausgefrast. Zusétzliche CIP-/SIP-Schnittstellen oder ein Bepro-
bungsanschluss kdnnen im spanenden oder auch im SchweiBverfahren realisiert werden. Eine modifizierte Ausfih-
rung des Tankventils kénnte auch — auf die spezifische Tankwandstérke zugeschnitten und seitlich angeschweif3t — als
Beprobungsventil dienen. Die kompakte Ausfuhrung von Ventil und Stellantrieb beschert gréte Flexibilitdt im Betrieb. Die
Membran l&ésst sich leicht erreichen und auswechseln.

Naturlich l&sst sich die Grundausflhrung des Bodenablassventils auch noch
um weitere Merkmale erweitern

Beispielsweise kdnnten Proben Uber ein weiteres Ventilgehduse, das in das Bodenablassventil eingebaut
oder angeschweiBt wird, direkt abgeleitet werden. Membranventil flr die Probeentnahme an der Wand des
Tankfermentationssystems.

Sehr kompaktes ROBOLUX-Mehrwege-Membranventil
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Tandemmembranventilldsung (GMP-Ausfiihrung (2034W))

In den Bereichen Pharmazeutik und Biotechnologie existieren die hochsten Qualitatsanforderungen und -standards fur
die Verarbeitung verschiedenster Medien, zur Vermeidung von Kreuzkontamination und fur die sichere Produktion auf
der Basis der validierten Verfahrenstechniken. Die Verfahrens-, Reinigungs- und Sterilisationskosten steigen. Die Produk-
te von Burkert sind diesen Herausforderungen gewachsen und bieten sinnvolle und wirtschaftliche Loésungen auf dem
héchsten technischen Niveau.

Zum Angebot von Blrkert gehdéren GMP-/ SAP-Ventilsysteme und Multifunktionsblockldésungen.
GMP-Ventiloptionen (= engl. ,Good Manufacturing Practice”) bestehen Ublicherweise aus zwei miteinander verschweiten

2/2-Wege-Membranventilen. Die GMP-Konstruktion reduziert den Totraum am Auslass am Verwendungspunkt. Auf der
Basis verschiedener technischer Anforderungen bietet Blirkert acht verschiedene Standard-GMP-Ventiloptionen plus zwei

Typen mit einem dritten Port.
1
[

Membranventile im hygienischen Prozess

Tandem-Membranventilsystem (Ausflihrung)

SAP-Ventiloptionen (= engl. ,Sterile Access Port”) bestehen Ublicherweise aus zwei miteinander verschweiBten 2/2-Wege-
Membranventilen. Der SAP befindet sich am tiefsten Punkt des Hauptventilgehduses, das im horizontalen Rohrsystem auf
den optimalen Ablasswinkel eingestellt ist. Ublicherweise wird dieser sterile Zugangs-Port fiir die Probeentnahme, zum
Ablassen von Kondensat oder als Umleitung verwendet. Auf der Basis verschiedener technischer Anforderungen bietet
Blrkert acht verschiedene Standard-SAP-Ventiloptionen plus vier Typen mit einem dritten Port. Das Haupt- und das Aus-
lassventil kdnnen beide entweder manuell oder auch pneumatisch betétigt werden. Zubehér ist lieferbar.

SAP1 SAP2 SAP3 SAP4

SAP5 SAP6 SAP7 SAP8

—_

SAPA SAPB SAPC SAPD

; 2
2
1
3 3
1 1
3 2 3“ .2
2 1
3 3

=

1 |

i i B ]

L

Mehrstufige Wasserdestillationsanlage

GMPA GMP2 GMP3 GMP4
1 1
3
3
2 2
GMP5 GMP6 GMP7 GMP8
1 1 1 0 1 )
3
3
2 2 5 3
GMPA GMPB
1 1
3
2 82

o vy

PW/WFI Verteilereinheit
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Multifunktionsblocklésung Typ 2034B *

Je nach spezifischen Kundenanforderungen und nach ausflhrlicher Analyse des R&l-FlieBschemas und der Orientierung

und Position der Ventile konstruiert unser kompetentes Team einen 3D-CAD-Multifunktionsblock. So kommt ein enger

Austausch mit dem Kunden Uber die Details der vorgeschlagenen Losung in Gang; die Kommunikation findet von Anfang
an auf hohem Niveau statt, die Zeit fur Konstruktion und Auslieferung wird reduziert. Mit seinem reichen Erfahrungsschatz

und detaillierter Sachkenntnis realisiert das Burkert-Konstruktionsteam eine Losung mit minimalem Volumen zwischen

den Ventilsitzen, mit optimalen Entleerungseigenschaften des Multifunktionsblocks und mit hervorragenden Reinigungsei-

genschaften, was sich positiv auf die Effizienz des Gesamtverfahrens auswirkt.

Membranventile im hygienischen Prozess
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2034-B Multifunktionsblock Spezifikationsblatt

Kundenspezifische Konfiguration - Angebotsanfrage

.~ Bitte ausfiillen und mit lhrer Anfrage oder Bestellung an lhr zusténdiges Biirkert-Vertriebs-Center senden*

Firma Ansprechpartner
Kunden-Nr. Abteilung

StraBe Tel./Fax

PLZ-Ort E-Mail

Kaufmannische Daten

Projektbezeichnung:

Membranventile im hygienischen Prozess

2034-B Aktorik/Ansteuerung Spezifikationsblatt

Kundenspezifische Konfiguration — Angebotsanfrage, fortgesetzt

Automatisierungssysteme (produxtiberblick)

ELEMENT Antriebsystem

e kompaktes Edelstahldesign

e optimal geeignet flr modulares Ansteuer-
system

e Frischluftanlage

Robolux Antriebsystem

e Doppelantrieb mit 2 Ventilfunktionen

e optimal geeignet fir modulares Antriebs-
konzept

*hohe Lebensdauer durch Doppelkolben-
antrieb

Robolux Doppelriickmelderkopf Typ 8685

e kontaktlose Ventilstellungserfassung

e farbige Statusanzeige (LED)

¢ AS| Kommunikation

e Namur / Ex (ohne Statusanzeige LED)

ELEMENT Steuerkopf Typ 8691
 Pilotventil integriert

* Ventilstellungserfassung
efarbige Statusanzeige LED

* ASI und device net Kommunication mdglich

ELEMENT Steuerkopf Typ 8695 fiir 50 mm-
Antrieb

* Pilotventil integriert

e Ventilstellungserfassung

efarbige Statusanzeige LED

* ASI und device net Kommunication mdglich

Robolux Doppelsteuerkopf Typ 8686

2 Pilotventile fir Multiportventil integriert
e kontaktlose Ventilstellungserfassung

o farbige Statusanzeige (LED)

* ASI Kommunikation

*Namur / Ex (ohne Statusanzeige LED)

ELEMENT Ansteuerung Typ 8690 / 8697 Abbildung Fluidiksystem Typ 2034

* mechanische elektrischem Stellungsriick- Detailinformationen zu den Produkten unter
melder www.burkert.com

¢ Induktiver Stellungsriickmelder

¢ Eexi Ausfiihrung

Technische Daten - Aktorik

» Anmerkungen:
Steuerdruck (Pilotventil) g Birkert -
Standard-
Umgebungstemperatur konfiguration

blau hinterlegt
Schaltspielzahl (ca./Jahr)

Einsatzort (Reinraum, Sonstiger...)

Gefahrlicher Einsatzort

(EX / ATEX / NAMUR)

Antriebswerkstoff D Edelstahl/Kunststoff D Kunststoff Sonstige Antriebswerkstoff
Spannungsversorgung D 8 V Namur D 24 \//DC D 230 V/50-60 Hz ~ Sonstige Schutzart/Einsatzbedingungen
IP-Schutzart D P65 j P67 Sonderspannungsversorgung
Automatisierungssystem m ASI m DeviceNet Sonstige Automatisierungssystem (SPS/Feldbus)

Definition Aktorik, Rlickmelder, Pilotventil Steuerkopf

Stiickzahl: M Einmalanfrage
Blockidsung m Serienanfrage
Fluss-Schema Legende
Achtung: Anschlussbelegung und Ventilbezeichnung bitte mit unten aufgefiihrter Tabelle o
abgleichen!
Membranventil - einer Sitz T}
Bereich mit minimalem Volumen e
Selbstentleerung —
FlieBrichtung des Mediums —>
C1, C2, ... Anschliisse - System / Block C1..Cn
A1, A2, ... Aktorik (Ventile auf Block) Al ...An
Optionale Angabe der Zu- und Abgénge (V/H)
Bitte Schema skizzieren (horizontal oder vertikal erforderlich)
Technische Daten - Fluidik
Art des Mediums Betriebsdruck (Medium)
Flussigkeitstemperatur Viskositat (Medium)
Kv-Wert - Durchflussmenge m Bdrkert Standardkonfiguration blau hinterlegt
Werkstoff Block D 1.4535/316L D 1.4435 nech B2/ ASME BPE Sonstige Werkstoffangaben:
Oberflachengiite (innen) | 0,8 [loe [ o4 | loz2s
- Sonstiges Oberflachenglte (Ra in pm):
| | Elektropoliert
Oberflachengute (AuBen) D 1,6 Sonstiges Oberflachengiite (Ra in um):
Membranwerkstoff [ Jerom [ |PTFE | |FKM || silikon (ur Robolux)
Anschlussdefinition
Nennweite SchweiBanschluss Clamp
C-Nr. DN DIN 11850 R.2 1SO 4200 ASME BPE DIN32676R.A  DIN32676 ASME BPE Sonstiges
DIN 11866 RA DIN 11866 R.B
ENISO 1127 RC
DIN 11866 RB
o1 N B I R s R
c2 R N o O O
ca I s N 1 O O
ca 1 [0 1 O O
cs 1 [0 1 O O
o6 1 [0 o O O
o J OO O 1 O O
cs [ ] [ ] [ ] L] L] [ ]
Spezifikation Antrieb, Ansteuerung siehe néchste Seite.

Nennweite  Antrieb Rickmeldekopf Steuerkopf Steuerfunktion
A-Nr. DN Pneumatisch Hand- Stellung Stellung ZU + Pilot- Ruhestellung  Ruhestellung

betatigt betatigt AUF ventile geschlossen gedffnet

AT \
A2 \
A3 \
Ad \
\
\
\

A5
A6
A7
A8 \

Spezifikations Fluidik, Anschlussart, Norm siehe vorigeSeite.

o1
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ELEMENT-Stellantriebe — Antriebsdesign

Die meisten Komponenten, Prozessventile und Instrumente flr die Pharmazie und Biotechnologie werden im Reinraum
installiert; die Kundschaft verlangt nach hygienischer Konstruktion und leicht zu reinigenden Oberflachen. Die Produkt-
plattform ELEMENT wurde speziell fir solche Prozesssysteme und Bedingungen entwickelt. Die Produkte der Serie
ELEMENT verbinden exzellente chemische und technische Eigenschaften mit den unverwechselbaren Merkmalen eines
asthetisch ansprechenden und langlebigen Edelstahlgehduses. Die ganze Produktlinie ist leicht zu reinigen und wurde
nach den Richtlinien der EHEDG (,European Hygienic Engineering and Design Group®) entworfen. Der groBe Mehrwert
der ELEMENT-Reihe liegt in der Kombination von Stellantrieb und Automatisierungseinheit.

Die ELEMENT-Reihe umfasst diese Ventiltypen:

Pneumatikventile: ON/OFF und Regelventile einschlieBlich Membran-, Schragsitz- und Geradsitzventile.
Steuerkdpfe oder Positionierer mit diversen Feldbusausfuhrungen.

Membranventile im hygienischen Prozess 53

Modularitat: Zahlreiche Kombinationsmdéglichkeiten fur
eine Vielzahl von Anwendungen bzw. Kundenanforderungen.

- 5 ... S v B = .. =
et K ] B )
8690 8697 8691 8695 + 2031 2103 8692 8693 8694 8696 + 2031 2103

& L o> 222 (f 10k

8686 + 2036

Dezentrale Automatisierung:

Dezentrale Automatisierung verwendet
,Smarte’ Steuerkdpfe im Pneumatikprozess
und Regelventile fur alle Produktionsprozes-
se und Hilfskreislaufe, wie z. B. Reinigungs-
mittel, Dampf- oder Temperaturregelung.
Kabel und Rohre sind auf ein Minimum
reduziert, was fUr maximale Hygiene und
groBe Energieeffizienz (geringer Druckluft-

verbrauch) sorgt.

MAIN
ACTUATOR
INPUT

L ADD.FUNCTION
X.TIME
X.CONTROL

(X.TUNE g
SECURITY

P.CONTROL
SECURITY

4 14
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Biirkert Typ 2036 - das patentierte ROBOLUX Mehrwege-Membranventil

Hierbei handelt es sich um ein ganz besonders fortschrittliches Patentprodukt von Blrkert. Dieses Mehrwege-Membranventil
basiert auf der ROBOLUX-Konstruktion, bei der sich unter derselben Membran zwei Ventilsitze befinden. Die neue Bauform des
Typs 2036 stellt die nachste Stufe der Entwicklung dar und bietet fir einige Anwendungsfalle sogar noch mehr Vorteile, als der
althergebrachte Multifunktionsblock, vor allem mit Blick auf die Menge der im Inneren verbleibenden RestflUssigkeit und des
Platzbedarfs fir die Installation. Sie wird auch die Anforderungen Ihres spezifischen Systems bzw. lhrer Anwendung erflllen.

Standardventilgehduse

AD<D><-C
-3C2S
B
D
- 4C2S A<t <t-c
B
D
- 4C4S
A c
Querstrom
B
D
- 4C4S

Doppelter Strémungsweg A

Beispiel fur kundenspezifische Ventilfunktionen
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=T I )
2
_[w.]TI,.._.
T \ Und alles streng
o/ nach ,3D-Regel"
;
f _j ) Zentrifuge, TFF,
. EE" T WE | ein weiterer
TN N !
s e Fermenter etc.
- S je nach Pro-
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L Haa zess
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&R L\s/ CIP  Bio-CIP
e B (CIPR) (BIOW)
s g

-8
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Weitere Produkte fiir die Pharmaindustrie

Neben Standardventilen hat Burkert auch Zubehdr im Angebot, zum Beispiel:

BBS-05 BBS-06
Steriler Clampanschluss Steriler Flansch

%
! L
BBS-03F BBS-03F
Schauglas mit Schauglas mit Clampanschluss
SchweiBanschluss

%

BBS-10 BBS-07 BBS-04 Silikonschlauch

Aseptische Standardriickschlagklappe Tankflansch-Clamp BBS-04S Schlauchanschlisse
mit SchweiBanschlissen

BBS-10

Sterile exzentrische Rickschlagklappe
mit SchweiBanschluss
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Pneumatische
Prozess-Schnittstellen

Das Herz von Burkerts Know-how im Bereich Pharma. Mit unseren Kunden in der ganzen Welt,
die Pharmaanlagen mit Fermentern, Filtersysteme und WFI-Produktionsausrtistungen betrei-
ben, haben wir die Markterwartungen bezlglich Modularitat, Leistungsfahigkeit und Bedien-

freundlichkeit Ubertroffen.

Unsere Innovationen setzen sich im Ex-Bereich fort (einem Phanomen, dem man bei Pharma-
und Kosmetikproduktionsanlagen haufig begegnet), mit Systemen flr die Zonen 1 und 2 bzw.
Class 1 Div 1 FM gemaR Spezifikation.

AIrLINE besteht aus einer Feldbus-Kommunikationsschnittstelle oder einer Mini-SPS, modula-

ren E/A-Modulen und robusten Pneumatikventilen unter einer Adresse.

Damit Sie die ultimative Flexibilitat in Ihrem Layout genieBen, lasst sich das Gateway mit allen
gangigen Bussystemen und TCP/IP-Netzen verbinden. Mini-SPS-Systeme kdnnen eingebaut
und leicht in die Insel integriert werden und lassen sich in vielen Fallen durch die Ingenieure von
Burkert auch speziell fur lhre Anwendung programmieren. Die E/A-Module eignen sich fur
4-20-mA-Eingaben, Hochfrequenzzahler, Inputs von Thermoelementen, Relais, RTDs und
AS-1-Bus-Controller.

Etherilet/IP  [[se ©I0-Link Modbus TCP

Universal - Smart - Easy
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Ventilinseln und
Automatisierungssysteme

Biirkert bietet eine breite Palette mit Geraten fur die Betatigung, Uberwachung, Vernetzung, Po-
sitionierung und dezentrale Prozesssteuerung fur die Praxis. Jede Komponente ist das Produkt
einer funktionstbergreifenden mechanischen und elektrischen Konstruktionsinnovation und an-

spruchsvoller Labortests. Jeder einzelne Baustein kann jederzeit und Uberall in Ihre Automatisie-

rungsstrategie eingebaut werden.

Typ 6519 / 6014p / 6012p Pilotventile

Vernetzung 5 9

AirLINE Quick - Typ 8647 mit Siemens ET 200SP

Sie haben die Wahl! Vom einfachsten Banjo-Ventil bis zum feldbus-
fahigen ,Offroad Mehrkanal-Wunder“! Wir schlieBen sie alle nahtlos

an, in Ihre flexible Anlage oder neueste Hit-Maschine.

AIrLINE Quick - Typ 8644 mit Rockwell Point I/O

Die pneumatische Ventilinsel Typ 8647 AirLINE SP ist ein modulares,
elektropneumatisches Automatisierungssystem aus Anschluss- und
Ventilbaugruppen. Sie wurde speziell fir die sichere und vollstandige
Integration in das dezentrale Peripheriesystem ,SIMATIC ET 200SP*
der Firma Siemens entwickelt. Der Typ 8647 dient dazu, pneuma-
tische Vorsteuerventile direkt in SIMATIC ET 200SP einzubinden.

AirLINE - Typ 8652 optimiert fur Prozessautomatisierung

Bahnbrechendes modulares System in Schutzklasse IP 20 mit
diversen Kommunikationsmoglichkeiten einschlielich ControlNet,
DeviceNet, Ethernet und Profibus DP. Voll kompatibel einschlieBlich
Rockwell Point 1/0. Zusétzlich dazu kénnen Sie mit AirLINE Quick die

Anzahl an Komponenten in lhrem Schaltschrank deutlich reduzieren.

AIrLINE - Typ 8644 mit Wago 750

Die pneumatische Ventilinsel Typ 8652 AirLINE wurde speziell fir An-
wendungen in der Prozessautomatisierung entwickelt. Am LC-Dis-
play kbnnen neue Diagnosefunktionen angezeigt werden. Als Klartext
oder in Form von Symbolen dargestelite Informationen vereinfachen
die Zuordnung der angezeigten Diagnose, was bei der Installation
und Inbetriebnahme Zeit spart.

AVrLINE - Typ 8653

AIrLINE — elektrisches und pneumatisches Automatisierungssystem
fur die Prozessfernbetéatigung; komplett kompatibel mit WAGO 1/0
System 750. Dieses System bringt leistungsfahige Magnetpilotven-
tile, Ein-/Ausgénge flr die Fernsteuerung und Feldbuskommunikati-
on in die Prozessbetatigungs- und Steuersysteme, sowohl kompakt
als auch extrem flexibel.

AirLINE - Typ 8644 mit Phoenix Inline

AirLINE ist voll kompatibel mit dem Phoenix Inline System. Die-
ses System bringt leistungsfahige Magnetpilotventile, Ein-/Aus-

génge fUr die Fernsteuerung und Feldbuskommunikation in die
Prozessbetatigungs- und Steuersysteme, sowohl kompakt als
auch extrem flexibel.

Die Ventilinsel Typ 8653 AirLINE Field wurde speziell fUr die Anfor-
derungen der Prozessautomatisierung entwickelt. So kénnen neue
Diagnosefunktionen auf dem LC-Display sowohl in Klartext als auch
symbolisch dargestellt werden. Dies vereinfacht die Zuweisung der
angezeigten Meldungen wodurch bei Inbetriebnahme und War-
tung Zeit eingespart wird. Dartber hinaus ist eine Diagnosemeldung
an die Steuerung méglich. Somit kann ein schneller Uberblick Uber
den Anlagenzustand gegeben werden.

AirLINE Ex - Typ 8650

AIrLINE Ex ist ein modulares, elektrisches und pneumatisches
Automatisierungssystem fur den Einsatz in Ex-Bereichen (Zone
1/21). Elektroanschluss per PROFIBUS® DP-is, elektrische E/A-
Funktionen via Siemens SIMATIC ET 200 iSP-Module. Kompakte
Konstruktion. Schutzklasse IP30.
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Massendurchflussmessung
und -regelung

Durch die enge Zusammenarbeit mit zahlreichen internationalen Kunden sind wir heute in der
Lage, eines der weltweit interessantesten Produktportfolios zum Thema ,Gas mischen® anbieten

zu kénnen.

Wir steuern und regeln sowohl Inert- als auch reaktive Gasgemische: Hierzu greifen wir auf vor-
handene Technologien wie die thermische Massendurchflussmessung oder die Durchflussmes-
sung auf Basis des Differenzdruckes zurtck und kombinieren diese mit unseren Proportional-
ventilen zu perfekt arbeitenden Durchflussregelkreisen. All diese Regelkreise oder Sub-Systeme
bieten Ausregelzeiten im Millisekundenbereich und eine geringe Anzahl an fluidischen Schnittstel-
len, d.h. weniger Dichtstellen. Der Betreiber profitiert durch ein hohes Mal an Wiederholgenauig-

keit und Flexibilitat, ohne die Kosten teurer und weniger stabiler Premix-Gase.

Prozessgase sind unentbehrlich in der pharmazeutischen Produktion, von der Fermentation bis
hin zur Verpackung. Zum Beispiel werden Inertgase eingesetzt, um abgepackte Medikamen-

te vor dem Einfluss von atmosphérischem Sauerstoff zu schitzen (Schutzgas). In der Fermentati-
on kommen Kombinationen von Inertgasen und reaktiven Gasen wie z.B. N?, CO?, O? zur Anwen-
dung. Um eine hohe Ausbeute zu erreichen wird dort den Mikroorganismen eine genau definierte
Atmosphaére bereitgestellt. Unabhéangig von der Anwendung ist am Ende die akkurate Messung
und genaue Regelung ausschlaggebend, um unter Wahrung der Prozesssicherheit und Einhal-
tung der Kosten reproduzierbare Ergebnisse zu gewahrleisten.

Die Mass Flow Meter (MFMs) und Mass Flow Controller (MFCs) von Burkert zahlen zu den gefrag-
testen Produkten in dieser Branche. Wohl etabliert in den verschiedensten Prozessen setzen die-

se Produkte weltweit den Standard bei der Messung und Regelung des Massendurchflusses von
Gasen.
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Massendurchflussmessung
und -regelung

Die MFCs von Birkert sind Kompaktgeréate, mit denen der Massendurchfluss von Gasen ge-
regelt wird. Sie regeln einen vorgegebenen Durchfluss-Sollwert — unabhangig von StérgréBen
wie Druckschwankungen oder temporar auftretenden Stromungswiderstanden. Die mechatro-
nischen Gerate bestehen aus den Komponenten Durchflusssensor (MEMS oder Inline-Sensor),
digitale Elektronik sowie einem Proportionalventil als Stellglied.

Der kompakte Aufbau des MFC sorgt mit seiner einfachen Installation fiir den komfortablen Be-
trieb eines kompletten (geschlossenen) Durchflussregelkreises. Zusatzlicher Aufwand, wie Ver-
drahtung und Abstimmung einzelner Komponenten, ist nicht nétig.

Durchfluss Endwertbereich — 273,15 K (0 °C); 1013,25 mbar

MEMS Sensor 0.01 - 160 Iy/min (N2)

INLINE Sensor 20 - 2500 Iy/min (N2)

¥
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Type 8745 MFC/MFM sandard signal or Ethernet

Der Mass Flow Controller / Meter Typ 8745 eignet sich zur Rege-
lung des Massendurchflusses von groBen Gasmengen. Typ 8745
kann nach Bedarf als MFM oder MFC konfiguriert werden. Option-
al kdnnen vier verschiedene Gase kalibriert werden. Der direkt im
Gasstrom befindliche, thermische Inline-Sensor erreicht sehr sch-
nelle Reaktionszeiten. Ein direktwirkendes Proportionalventil von
Burkert gewahrleistet als Stellglied eine hohe Ansprechempfind-
lichkeit. Der integrierte PI-Regler sorgt flr exzellente Regeleigen-
schaften des MFC.

Type 8741 (MFC/MFM) biiS/CANopen/Ethernet/Standard signal

Typ 8741 kann nach Bedarf als MFM oder MFC konfiguriert
werden. Optional kdnnen bis zu vier verschiedene Gase kalibriert
werden. Der direkt im Gasstrom befindliche, thermische MEMS-
Sensor erreicht sehr schnelle Reaktionszeiten. Ein direktwirkendes
Proportionalventil von Burkert gewahrleistet als Stellglied eine hohe
Ansprechempfindlichkeit. Der integrierte PI-Regler sorgt fur exzel-
lente Regeleigenschaften des MFC. Typ 8741 eignet sich speziell
fUr den Einsatz im Schaltschrank.

Type 8742 (MFC/MFM) biiS/CANopen

Typ 8742 kann nach Bedarf als MFM oder MFC konfiguri-

ert werden. Optional kdnnen zwei verschiedene Gase kalibriert
werden. Der direkt im Gasstrom befindliche, thermische MEMS-
Sensor erreicht sehr schnelle Reaktionszeiten. Ein direktwirkendes
Proportionalventil von Blrkert gewahrleistet als Stellglied eine hohe
Ansprechempfindlichkeit. Der integrierte PI-Regler sorgt fur exzel-
lente Regeleigenschaften des MFC. Typ 8742 eignet sich speziell
fUr den Einsatz in rauen Umgebungen, dank hoher IP-Schutzklasse
und Explosionsschutz.
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Sensoren, Controller, Transmitter

Vision

Seit mehr als einem Jahrzehnt liefert Blrkert mit seinem Sensorensortiment runde System-
I6sungen aus einer Hand! Angesichts der groBen Auswahl von spezifischen Komponenten
von verschiedenen Herstellern erscheint ein Standardkonzept, das den Regelkreis aus Stel-
lantrieben und Reglern mit den entsprechenden Sensoren vervollstandigt, zwangslaufig als
der nachste logische Schritt. Die marktnahe, praktisch orientierte Ausrichtung unseres Sen-
sorenkonzepts bietet seit jeher klare Vorteile in Gestalt einer extrem einfachen Bedienung
und einer effizienten Standardisierung bei Layout, elektrischen Schnittstellen und Prozessan-
schlissen. Und noch einen Vorteil bietet die Marke Blrkert: optimale Wirtschaftlichkeit und
Effizienz und eine zukunftsorientierte Konstruktion.

Ob nun Prozesswerte angezeigt, Regelfunktionen implementiert oder Alarme Uberwacht wer-
den mussen, das Konzept ist klar: einfache MenUsteuerung und leichte Integration sowie In-
betriebnahme von Stellantrieben in einem individuellen, maBgeschneiderten System.

Ob sie fiir die Steuerung der Durchflussrate bendtigt werden, zur Uberwachung von Lecks
oder Kontrolle des pH-Wertes von Kiihlwassersystemen oder zur Uberwachung von Tempe-
ratur, Leitféhigkeit oder Flllstand: unsere Sensoren arbeiten prazise, systematisch und wirt-
schaftlich. Die robuste Konstruktion und die hohe Lebenserwartung auch unter extremen
Dauerbelastungen sind fur uns ,Designmerkmale”, wie bei allen Produkten von Blrkert. In
der Sensortechnik geht der Trend in zwei Richtungen. Der eine lasst sich mit den Schlagwor-
ten High-End-Technologie mit Feldbus-Schnittstellen und Multi-Channel Design zusammen
fassen. Auf der anderen Seite finden wir eine wachsende Nachfrage nach ,einfachen' Uber-
wachungssystemen mit Schaltausgang und optionalem ASI-Bus-Interfacing. Blrkert weist
den Weg fur beide Trends! Auf der einen Seite die Integration intelligenter Technologie mit
Feldbussystemen von Anfang an, aber gleichzeitig auch die Bedienung des anderen Trends
mit individuell angepassten Produkten und Dienstleistungen, wo ,nur‘ein einfaches System
gesteuert oder geregelt werden muss.

Unsere Starke zeigt sich in den funktionalen Details eines umfassenden Sensorsortiments und
seiner Modularitat. Wir bieten individuell konfigurierbare, systematische Losungen fur jede Art
von Anwendungsproblem. Der Dialog zwischen unseren Forschern und Entwicklern auf der ei-
nen und unseren Experten vor Ort auf der anderen Seite hat uns zu bahnbrechendenKompo-
nenten geflhrt. So spielt zum Beispiel in der Durchflussmessung die SAW-Methode (Surface
acoustic Wave) auf Grund ihrer groBen Anwendungsbandbreite eine herausragende Rolle, und
die Messung mit Finger-MID erdffnet faszinierende Potentiale. Bereits heute liefert Burkert her-
vorragende, durchkonstruierte Produkte flr beide Bereiche, und neue innovative Losungen
kommen standig hinzu — um das Leben fir unsere Kunden noch einfacher zu machen!
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Durchfluss-Sensoren

Vor dem Hintergrund der verschiedenen Anfragen und Anforderungen aus dem Pharmamarkt liefert Burkert

Durchfluss-Sensoren und -Transmitter nach Messprinzipien, die sich sowohl fUr Hilfs- wie auch flr Prozesskreis-

laufe eignen. Mit den verschiedenen Messprinzipien (magnetisch/induktiv und Fligelrad) und einem ganzen

Spektrum von Werkstoffen und Anschlissen flr die unterschiedlichsten Anwendungen werden auch Ihre Anfor-

derungen gut abgedeckt.

i
.y

Typ 8098 — FLOWave, ein Durchflussmesser auf Basis der
SAW-Technologie

Der Durchflussmesser des Typs 8098 gehdrt zur Produktplattform FLOW-
ave. Er basiert auf der sog. SAW-Technologe (engl. fUr ,Surface Acoustic
Waves") und wurde in erster Linie fUr Produkte entwickelt, die unbedingt
die Einhaltung aller hygienischen Konstruktionsrichtlinien erfordern.

Dies wird mit folgenden Mitteln bewerkstelligt:

= der bewahrte Edelstahl als Werkstoff

= ein Rohr ohne jegliche Komponenten im Inneren

= ein ideales AuBendesign (soll heiBen ohne Befestigungsmittel
wie Schrauben etc.)

Hier wird hauptséchlich auf hygienische Anwendungen abgezielt

sowie auf die Uberwachung und Messung von Wasser und &hnlichen
Flussigkeiten. Ein sehr gutes Beispiel fur den Einsatz von FLOWave wére
gering oder gar nicht leitendes Wasser, da die Durchflussmessung hier
nicht von der

Leitfahigkeit des Mediums abhangt.

FLOWave zeichnet sich durch eine Reihe von Vorteilen aus, z. B.
Flexibilitat, einfache Reinigung (d.h. CIP und SIP), kompakte BaumaBe,
leichtes Gewicht, einfache Installation & Handling sowie Kompatibilitat mit
zahlreichen Normen. Neben der einzigartigen Sensortechnik kommen
auch noch eine modulare Elektronikplattform auf der Basis von digitaler
Kommunikation und eine benutzerfreundliche Bedienschnittstelle zum
Einsatz.
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Typ 8056 — Magnetisch-induktives Durchflussmessgerat

Dieser Durchflussmesser Typ 8056 fur hygienische Anwendungen
zeichnet sich durch hohe Genauigkeit, zahlreiche verschiedene
Ausgénge und einen integrierten Datenlogger und Batchcontrol-
ler aus. Gefertigt aus Edelstahl 316L mit einer PTFE-Beschichtung
ist dieser Typ von DN3 bis DN100 mit Clamps und anderen Hygi-
eneanschllssen lieferbar. Er wurde fir Anwendungen bis hinun-
ter auf 5 uS/cm entwickelt und steuert hochprazise Dosieroperati-
onen und misst mit einem Messbereich bis 280 m?¥h kontinuierlich
den Durchfluss.

Typ 8045 - INSERTION Magmeter

Magnetisch-induktives Messgerét fur die kontinuierliche Durch-
flussmessung. Entwickelt fir Rohre mit Durchmessern von DNO6
bis DN400 und > 20 uS/cm. Mit FDA-Zulassung. Die Version mit
Edelstahlsensor wurde flir Hochdruckanwendungen (PN16) und
hohe Temperaturen (bis 110 °C) entwickelt. Die Version mit Alloy
C22 Elektroden ermbglicht Anwendungen mit stark korrodieren-
den Fluiden.

Typ 8030 - Fliigelrad-Durchflusssensor

Der Durchflusssensor 8030 mit Fltigelrad eignet sich ideal fir nicht-
leitende Fluide, wie z. B. RO Systeme und DI Wasserproduktions-
systeme. Alle medienberthrten Teile bestehen aus FDA-zertifizierten
Werkstoffen. Das von Blirkert entwickelte Montagesystem garantiert
einfache Installation des Sensors auf allen Rohren von DNOB bis 65.
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Fullstandsensoren

Den Herausforderungen der Pharmaindustrie begegnet Burkert mit seiner Fullstandsensoren-

Serie nunmehr mit Radar, gefiihrten Mikrowellen, Ultraschall-Transmittern und Stimmgabel-

Schaltern. Sie erflillen die strengen Anforderungen hinsichtlich Konstruktion, Aussehen und

Reinigungseigenschaften im Hygienesektor. Egal, ob aggressive oder neutrale Medien: High-

tech-Ld&sungen von Burkert I6sen lhre Probleme — schnell und effizient!

Typ 8188 - Fiillstandsmessgerat mit gefiihrter Mikrowelle

17l

Der Typ 8188 ist ein Flllstandsmessgerat mit Seil-, Stabsonde, bei-
de austauschbar, oder mit Koax.-Messsonde zur kontinuierlichen
Flllstandmessung. Er ist konzipiert fUr industrielle Einsétze zur Mes-
sung in Flussigkeiten in allen Bereichen der Verfahrenstechnik. Mit
einem Messbereich bis 75 m ist der 8188 bestens geeignet fur alle
hohen Behalter. Nicht einmal schwierige Prozessbedingungen, wie
z. B. starke Dampfentwicklung, Dichteschwankungen oder Ande-
rungen der Dielektrizitatszahl, beeintrachtigen die Messgenauigkeit.
Anhaftungen oder Kondensatbildung an der Sonde oder an der Be-
halterwand haben keinen Einfluss auf das Messergebnis. Eine Flis-
sigkeitstrennschichtmessung, typischerweise in einer Ol/ Wasser-
Trennschicht, ist mit dem 8188 ebenfalls mdglich.

Typ 8177 - Ultraschall-Fillstandstransmitter

o

it

oA
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Typ 8138 - Radar-Fillstands-Messgerat fiir hygienische
Anwendungen

Diese berthrungslosen Hochpréazisions-Ultraschall-Transmitter
lassen sich leicht fur die Flllstandsregelung fur Hilfskreislauffluide

(z. B. CIP-Chemikalien als SchuttgUter) einrichten; ein einfaches
MenU ermdglicht die Ausgabe von Fullstand oder Volumen innerhalb
von Minuten. In Kombination mit unseren intelligenten Hygienepro-
zessventilen kdnnen Regekreise fUr die kontinuierliche Fllstands-
kontrolle fUr Prozessanlagen, wie z. B. Flaker, eingerichtet werden.

Typ 8111 - Vibrations-Fillstandsschalter fiir die Lebensmittel-
bzw. Getrankeindustrie

Der 8111 ist ein Fullstandschalter fur Flussigkeiten mit einer Schwing-
gabel als Sensorelement. Er ist fur industrielle Einsétze in allen Be-
reichen der Verfahrenstechnik konzipiert und kann in Flissigkeiten
eingesetzt werden. Typische Anwendungen sind Uberlauf- oder
Trockenlaufschutz. Je nach Ausfiihrung dienen die Gerate auch der
Uberwachung oder Regelung von Filllstdnden in explosionsgefahr-
deten Bereichen, auch bei brennbaren Flissigkeiten, Gasen, Nebeln
oder Dampfen. Dank des einfachen und robusten Messsystems ist
der 8111 praktisch unempfindlich gegen die chemischen und phy-
sikalischen Eigenschaften der Flussigkeit. Er funktioniert auch unter
unglnstigen Bedingungen, z. B. Turbulenzen, Luftblasen, Schaumbil-
dung, Ablagerungen und variierende Produkte.

Ein berUhrungsloser Radar-Fullstandstransmitter zur kontinuierli-
chen Flllstandsmessung bis 20 m. Er eignet sich besonders gut fur
kleine Getrankebehalter unter hygienischen Bedingungen.

Typ 8137 — Radar-Fiilistands-Messgerat fiir hohe Druckbereiche

Allzweck-Hochdruck-Radar-Fullstandstransmitter fur Flllstand-
messungen bis 30 m. Erhaltlich in zwei Ausfihrungen: mit Gewinde-
und Hornantenne, besonders geeignet fur kleine Tanks, oder mit
Flansch- und Hornantenne, fUr Lagertanks und Prozessbehélter,

fur die Messung unter extrem schwierigen Prozessbedingungen.

Typ 8136 - Radar-Fillstands-Messgerét

Ein berthrungsloser Radar-Fullstandstransmitter zur kontinuierli-
chen Flllstandsmessung bis 20 m. Das Gerét ist in zwei Ausflihrun-
gen erhaltlich: mit gekapselter Hornantenne, besonders geeignet flir
die Flllstandmessung bei aggressiven Flissigkeiten in kleinen Be-
héaltern, oder mit Kunststoffhornantenne, flr die Durchflussmessung
in offenen Gerinnen oder die Pegelmessung in Gewassern.
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Temperaturfuhler

In allen Betriebsumgebungen hygienischer Prozesse ist die Temperaturmessung und -regelung
oft ein kritischer Faktor. Dank der kompakten Bauweise und smarten Funktionalitat bietet die
8400er-Serie von Blrkert genau das, was Sie brauchen! Allerdings sollten Sie sich im Falle eines
,Blindflugs‘ nur mit Tauchhulse und Standard Pt100 mit unseren freundlichen Mitarbeitern in Ver-
bindung setzen, die sich gern mit Innen Uber Ihre prézisen Anforderungen und Bedurfnisse unter-
halten werden! Jedes angebotene Instrument ist natUrlich auch mit Anschlussmaéglichkeit an die
zahlreichen Controller lieferbar, die wir im Programm haben.

Typ 8400 - PT100 Temperaturmessgeréat

Dieser intelligente Sensor/Schalter mit einer besonders groBen
Anzeige wurde speziell fur das Schalten eines Ventils bzw. die Ein-
richtung eines Uberwachungssystems bzw. EIN/AUS-Regelkreises
konstruiert. Lieferbar sind auch Kompakt-und Wandmontage-
Ausfuhrungen. Die Ausflhrung fUr die Wandmontage wird in eine
vormontierte Wandhalterung eingesetzt und muss dann mit einem
Ferntemperatursensor verbunden werden.
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Drucksensoren

Mit Prazision und Zuverldssigkeit zeichnen sich unsere Drucksensoren durch auBergewodhnliche
Leistungsfahigkeit aus. In der Standardausflihrung sind sie fir Gewindeanschluss ausgelegt;
aber jedes Gerat ist auBerdem mit ,Zero Adjustment” und ,Span Adjustment” ausgeristet. Das
heiBt, sie kdnnen problemlos mit Membrandichtungen versehen werden, um sie mit einer beein-
druckenden Bandbreite von Verbindungen an praktisch jeden Druck, jede Temperatur und jedes
Medium anzupassen. Ob nun hygienische Anschllsse flr den Prozesskreislauf oder unverwist-
liche Verbindungen fur Hilfskreislaufe: diese Sensoren werden ihren Wert flr die gesamte Anlage
unter Beweis stellen!

Typ 8311 - Drucktransmitter, 0-50 bar

Dieser intelligente Minitransmitter /-schalter mit extragroBer Anzeige
wurde speziell fir das Schalten von Alarmen bzw. die Einrichtung
eines Uberwachungssystems bzw. EIN/AUS-Regelkreises konst-
ruiert. Die Schaltpunkte werden mit dem Dreitasten-Keypad unter
dem Display programmiert. AuBerdem kann der Prozesswert an die
SPS Ubermittelt werden (4—20 mA). Messbereich bis 50 bar. Mit
eingebauter Membran nach EHEDG fUr anspruchsvolle hygienische
Anwendungen.

Typ 8316 — Druckmessgerat, OEM

Die kompakten Druckmessgeréate des Typs 8316 erflllen die
héchsten Anforderungen bezlglich mechanischer Belastung, EMV-
Eigenschaften und Zuverldssigkeit im Betrieb und eignen sich so in
besonderem MaBe flr anspruchsvolle Industrieapplikationen.

Fur Fluide, die aggressiv auf Edelstahl reagieren, gibt es auch eine
Anschlussvariante in PVDF.

Typ 8323 - Drucktransmitter/ Messgerat, 0-25 bar

Hohe Genauigkeit, kompakte und robuste Konstruktion und Fle-
xibilitdt machen dieses zu einem universellen Instrument fUr die
verschiedensten Messfunktionen. Der Sensor ist mit eingebauter
Membran oder nach EHEDG-Standard erhaltlich. Aus technischen
Grinden wird fir Messungen bis 16 bar ein piezoresistives Sen-
sorelement und fur Messungen bis 25 bar ein Dunnfilmsensorele-
ment verwendet. Die medienberthrten Teile sind aus Edelstahl und
komplett verschweiBt. Es gibt keine internen Dichtelemente, die die
Wahl der Messmedien einschranken.

ra
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Analysesensoren

Zusammen mit unseren Prozessventilen stellen die Analysesensoren und -regler fur pH und Leit-

fahigkeit von Burkert die ideale Losung fir CIP- und SIP-Anwendungen in der Pharmaindus-

trie dar. Im CIP-ZufUhrungskreislauf kormnmen induktive Transmitter zum Einsatz, wahrend im

ClP-Rucklaufkreis die sehr geringe Leitfahigkeit des Spllwassers gemessen werden muss, das

gewohnlich WFI-Qualitét aufweist.

pH (Prozesskreislauf)

Typ 8201 - pH-Transmitter

Das pH-Messsystem eignet sich flir die pH-Wert-Absolutmessung
in Flussigkeiten zwischen pH O und pH 12 bei Mediumtemperatu-
ren bis 140 °C und Betriebsdrlicken bis max. 6 bar. Aufgrund der
hygienischen und robusten, glasfreien Konstruktion eignet sich
dieser Typ besonders fUr hygienische Prozesse, z. B. in der Le-
bensmittelindustrie oder fir pharmazeutische Wirkstoffe. Die beson-
ders glatte Emailoberflache der pH-Elektrode verhindert, dass das
Medium anhaftet, sodass sich das Gerat leicht reinigen lasst. Die
Elektrode verbleibt auch wahrend der Reinigung im Prozess (CIP =
Cleaning in Place).

pH/ORP (Hilfskreislauf)

Typ 8202 - pH/ORP-Messgerat, Baureihe ELEMENT

Das ELEMENT 8202 ist ein kompaktes und zugleich modulares
Messgerat speziell fur die Messung des pH-Wertes oder Redoxpo-
tentials (ORP) von Flussigkeiten mit Hilfe von zwei Transistoren und
eines Doppelanalogausgangs flir Temperatur bzw. pH/ORP. Das
Messgerat besteht aus einer auswechselbaren 120 mm Standard-
pH- oder Redoxsonde in einer Sensorarmatur mit integriertem
Pt1000-Temperatursensor. Dieses Aggregat sitzt (mit einer Mutter
festgeschraubt) zusammen mit dem Elektronikmodul in einem IP67-
Gehause mit Abdeckung und abnehmbarem Display.
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Leitfahigkeit (Prozesskreislauf)

Typ 8221 - 4-Pol-Leitfahigkeitssensor

Aufgrund der hygienischen und robusten Ausflhrung eignen sich
diese Leitfahigkeitssensoren fur den Einsatz unter besonders
harschen Bedingungen in der Pharmazeutik, Biotechnologie und
der chemischen Industrie ganz allgemein. Die Sensoren basieren auf
dem 4-Pol-Prinzip, das die bei 2-Pol-Sensoren haufig auftretenden
Polarisierungseffekte vermeidet.

Leitfahigkeit (Hilfskreislauf)

Typ 8222 - Leitfahigkeitsmessgerat, Baureihe ELEMENT

Kompakter Feldtransmitter vom Typ DUAL fUr Leitfahigkeit und Tem-
peratur. Inline- oder Bypass-Montierung im Rohr mittels Standard
~rue Union® Fittings. Typ 8222 verwendet 3 verschiedene Elektroden
auf der Basis des Flissigkeitswiderstandes fur die Messung von ult-
rareinem Wasser (0,05 pS/cm) bis hin zu Industrieabwéssern (10 mS/
cm). Erhaltlich sind auch optionale integrierte Schalter fir Diagnose,
Alarme HIGH/LOW und Regelunktionen ON/OFF. Die Programmier-
einheit mit hinterleuchtetem Display kann (zwecks Anzeige vor Ort)
im Gerét belassen oder auch entfernt werden, sodass der Transmit-
ter dann ,blind* bleibt.

Typ 8228 - Induktives Leitfahigkeitsmessgerat,
Baureihe ELEMENT

Bei anspruchsvollen Anwendungen wie CIP erweist sich der sehr

groBe Messbereich dieses Gerats als besonders hilfreich. Fir die
Temperaturkompensation stehen verschiedene Methoden zur
Verflgung, die dank des integrierten Temperatursensors leicht zu
realisieren sind.

FGr Messungen unter besonders harschen Bedingungen gibt es
Typvarianten, bei denen Metallteile nicht mit der ProzessflUssigkeit
in Kontakt kommen, sodass Leitfahigkeitswerte bis 2 S/cm und
Temperaturen bis 130 °C problemlos gemessen werden kénnen.

Dank ELEMENT-Bauausfuhrung stehen auBerdem Optionen wie
optionales Display und bis zu 2 Analog- und 2 Schaltausgénge zur
Auswahl.
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Controller und Transmitter

Am besten lasst sich dieses Sortiment von Transmittern und Reglern wohl mit dem Wort

LFunktionalitédt” beschreiben! Gleich dahinter kommt ,Modularitat“, mit vielen Optionen als

Standard, sodass Sie fUr Ihren Prozess immer den optimalen Regler finden. Unter den Stan-

dardoptionen fur die Schalttafel-, Wand- oder DIN-Schienenmontage kénnen Sie sicher sein,

auch fur lhre Anwendung die praktischste Lésung zu finden. Dank der groBen Bandbreite

von Werkstoffen und der vielen integrierten Merkmale zur Optimierung von Leistung und Be-

quemlichkeit findet jeder Kunde garantiert die beste Losung zur Verbesserung seiner Prozes-

se oder als Standalone-Controller zur Unterstitzung existierender Systeme.

Typ 8611 - eCONTROL

Mit seiner kompakten Bauweise wurde der Universalregler Typ

8611 speziell fUr Situationen entwickelt, in denen es auf den
Platzbedarf ankommt. Es bestehen zum einen Kompatibilitat mit
zahlreichen Proportionalregelventilen, zum anderen Anschluss-
moglichkeiten an ein elektropneumatisches Servosystem fUr pneu-
matisch betatigte Prozessventile. Der Pl-Prozessregler verflgt Gber
zahlreiche Funktionen. Das eigentliche Prozessventil kann mit einer
von drei Eingabearten angesteuert werden, Standardsignal (4-20
mA), Frequenzsignal oder Pt100-Signal direkt an den Universal-
regler. Die Prozess-Sollwerte kdnnen mittels 4—20 mA-Signal oder
Uber das Keypad eingegeben werden.

Typ 8619 — MultiCELL

Der 8619 Multikanal- und Multifunktions-Transmitter/-Controller, der
in zwei Gehauseausflhrungen flr Tafeleinbau oder Wandmontage
erhaltlich ist, ist ein Mikroprozessor-Transmitter/-Controller zum
Anschluss von Sensoren, die Rohsignale liefern fur pH-Wert, ORP,
Leitfahigkeit und Durchfluss Uber Pulserfassung, oder Sensoren
(wie Druck, Fullstand, Chlor ...), die Analogsignale liefern (0...20
mA, 4...20 mA, 0...2V, 0...5V, 0...10 V). Dank der vollstandigen
Unterstitzung von Modbus TCP, PROFINET (Konformitatsklasse B)
oder EtherNet/IP lasst sich der Typ 8619 in die meisten Industrial-
Ethernet-Umgebungen integrieren. Damit konnen alle wichtigen
Prozesswerte wie Messdaten, Prozessdiagnose oder Geréatestatus

problemlos zum Automatisierungssystem Ubertragen werden.
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Systeme mit-Mehrwert

Burkert nimmt eine herausragen-
de Stellung in den Bereichen der
Messung, Regelung und Steue-
rung von Flussigkeiten ein: Als ein-
ziges Unternehmen bieten wir die
gesamte Bandbreite von Ventilen,
Reglern, Messinstrumenten,
pneumatischen Steuerungen und
Netzwerke aus einer Hand.

Mit unseren erstklassigen und
engagierten Ingenieuren und Uber-
ragenden Fertigungsanlagen lie-
fern wir Systeme, die Ihre Anfor-
de-rungen genau erflllen.

Unsere vertrauenswirdigen Ver-
triebsberater und Systemingeni-
eure arbeiten eng zusammen,
stellen die richtigen Fragen und
liefern am Ende die richtigen Pro-
dukte oder Systemlésungen.
Transparente Ablaufe, Situations-
Updates, Review-Prozesse, tech-
nische Anderungsmitteilungen,
SAP-Portale und sichere Intranet-
verbindungen sind bei uns selbst-
verstandliche Standards in unse-
ren Projekten.

Wenn Sie erstklassige Ergebnisse
wollen, bestehen Sie bei Ihrem
néchsten Projekt auf Birkert!

Verbinden

Als global agierendes, flexibles und inno-
vatives Unternehmen sind wir die erste
Wahl fUr Fluid Control Systems in Uber
35 Landern. Ob in Stuttgart, Singapur,
Chicago oder Sydney — Uberall sind wir in
Ihrer N&he und wissen genau, vor wel-
chen besonderen Herausforderungen
Sie und Ihr Unternehmen stehen.

Getreu unserem Prinzip “One face to the
customer* steht Ihnen dabei immer Ihr
personlicher kompetenter und zuverlassi-
ger Berater zur Seite, der Ihnen genau
zuhért und lhnen eine Losung prasentiert,
und zwar in lhrer Fachsprache. So ver-
binden wir Uber Fachgrenzen hinweg
gute Ideen zu hervorragenden Lsungen.

Die Systemhaus-Teams in Charlotte
(USA), Suzhou (China), Dresden, Ingelfin-
gen und Dortmund sind immer im Inno-
vationsmodus. Mit viel Kreativitat entwik-
keln sie kosteneffektive Losungen flr die
komplexen Verfahrensherausforderungen
unserer Kunden.

Verstehen &
Gestalten

Ihr Projektteam macht sich an die Arbeit:
von |lhrem vertrauenswirdigen Vertriebs-
mitarbeiter Uber die qualifizierten Bran-
chenspezialisten bis zu den engagierten
Systemingenieuren — Burkert bringt die
richtigen Fachleute zusammen!

Wahrend der gesamten Dauer des Pro-
jekts arbeiten sie zusammen, bundeln
ihre Erfahrung und kléren alle Erforder-
nisse in enger Zusammenarbeit mit |h-
nen, sodass am Ende ein machbares
und moglichst kurzfristig umsetzbares
Konzept fur Ihre Lésung steht.

Mit CAD-Animationen und -Simulatio-
nen und unserem umfassenden Know-
how und langjahrigen Erfahrungen in der
Fertigung, Materialwissenschaft, Werk-
zeugbau, Konstruktion und Montage
koénnen wir bereits in dieser sehr friihen
Planungsphase ein grobes aber solides
Produktions- und Serienkonzept fuir Ihr
System erstellen.

Planen &
Prazisieren

In Phase 3 steht die detaillierte Pro-
jektplanung an. Ein Lastenheft und de-
tailliertes Lésungskonzept werden ent-
wickelt.

Hier ist genau definiert, was Sie von
Ihrem System erwarten und was es
leisten kbnnen muss, damit alles lhren
Anforderungen entspricht.

Am Ende dieser Phase erhalten Sie
eine detaillierte Produktdefinition, eine
exakte Produktionsspezifikation und

prazise Vertragsunterlagen.

Ein strukturiertes Projektmanagement
auf der Basis einer offenen Kommuni-
kation, effektiver Koordination und
grundlicher Dokumentation gewahr-
leistet schnelle und verlassliche Ergeb-

nisse.

Umsetzen &
Prufen

Offene Kommunikation, prazise Koordi-
nation und akkurate Dokumentation in
allen Projektphasen stellen sicher, dass
wir stets auf Kurs bleiben, die richtige
Lésung entwickeln und schnell zu den
ersten Prototypen kommen.

Modernste Fertigungstechnik ermég-
licht uns, innerhalb von 24 Stunden ein-
satzbereite Prototypen aus Metall oder
Kunststoff als auch Funktionsmodelle,
z. B. flr Durchfluss-Tests, herzustellen.

Wir stellen Ihnen Musterexemplare zur
Verfuigung, fuhren Tests durch und
besorgen naturlich auch alle regional
und Uberregional erforderlichen Zulas-
sungen, damit Ihr System in Produktion

gehen kann.

Je nach bendtigten Produktionsfertig-
keiten arbeiten wir direkt mit unseren
Produktionsstéatten in Ingelfingen, Ge-
rabronn, Criesbach, Ohringen oder
Triembach zusammen.
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Vollenden

Mit der zielgenauen Ablieferung von
Komponenten und Systemen ist unsere
Arbeit aber noch nicht zu Ende! Wir bie-
ten unseren weltweit etablierten Kunden
ein umfassendes Serviceprogramm mit
vernetzten Dienstleistungen, vom War-
tungs- und Servicevertrag Uber Mitar-
beiterschulungen bis zur integrierten Lo-
gistik.

Unser Kundendienst steht rund um die
Uhr zu lhrer Verfligung; nutzen Sie un-
seren Support per Internet, Telefon oder
sprechen Sie mit unseren erfahrenen
Fachleuten direkt vor Ort an Ihrem
Standort. So kénnen wir Ihnen immer
den besten Service anbieten.
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Systeme

Von Burkert erhalten Sie die komplette (und komplett kompatible) Systemldsung. Unsere Qual-
itatssicherungs- und -managementsysteme, Risikobewertung, Validierung und Training entspre-
chen dem neuesten Stand; zusammen mit unseren Konstruktions- und Fertigungsteams sorgen

sie daflr, dass unsere Kunden nur das Beste bekommen.

Jeden Tag nutzen wir unsere praktische Erfahrung und unsere qualitativ hochwertigen und
produktiven Tools und Techniken, damit Sie am Ende die ideale Systemldsung fur lhre Anforder-

ungen bekommen.

Zu Beginn der Beratungsphase bemuhen wir uns um Ihr Know-how, das uns in Verbindung mit
unserem Engineering-Know-how und unseren Erfahrungen helfen wird. Wir wollen auf der Basis
von gegenseitigem Vertrauen und Versténdnis eine Partnerschaft aufoauen, auf deren Grundlage
wir dann die herausragenden Systemldsungen entwickeln kdnnen, maBgeschneidert fur die An-
forderungen lhres Betriebs. SchlieBlich realisieren wir gemeinsam eine Systemldsung, die Ergeb-
nisse liefert — immer wieder und mit einer nachhaltigen Dividende! So gestérkt bauen wir eine
langfristige Partnerschaft fur eine erfolgreiche Zukunft auf, wo wir neue Wege des Engineering
beschreiten, Prozesse noch leistungsfahiger machen und den Produktertrag noch ergiebiger ge-
stalten kénnen.

Mit mehr als sechs Fertigungsstandorten, zahlreichen Systemhausern in der ganzen Welt, mehr

als 2.000 Mitarbeitern und einem Produktangebot, das seinesgleichen sucht, ist Birkert ein
Partner, auf den Sie bei Inren n&chsten Betriebsentwicklungsplanen sicher nicht verzichten wollen!

We Make Ideas Flow.
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lhr Projekt — Projektanforderungen
Wo kdnnen wir mit anpacken?
L
e
Anwendung:

| vemnerbas | Vememng | Messgawe I
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Blurkert — Uberall in lhrer Nahe

Alle aktuellen
Adressen finden Sie auf Osterreich
www.burkert.com. Polen

Belgien Portugal
Danemark Schweden
Deutschland Schweiz

Finnland Spanien
Frankreich Tschechische Rep.

GroBbritannien Tarkei
Italien

Niederlande

Norwegen

Russland

China
Hong Kong
Indien
NETeETg!
Korea
Malaysia
Philippinen
Singapur
Taiwan

Vereinigte

Argentinien Arabische
Brasilien Emirate

Uruguay
Sudafrika Australien
Neuseeland
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